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1. Ogdlna charakterystyka prowadnic liniowych PMI

Wysoka dokladnos¢ pozycjonowania, wysoka powtarzalnos¢

Prowadnice PMI zapewniaja plynny ruch wozka dzigki zastosowaniu elementow tocznych -
kulek badz rolek. Roznica migdzy statveznym i dynamicznym tarciem tocznym jest bardzo
mala, dzigki czemu sila potrzebna do rozruchu jest tylko nieznacznie wigksza od sily
podtrzymujacej ruch. Dlatego tez efekty stick - slip nie wystepuja.

Niski opor tarcia, wysoka precyzja przez dlugi czas uzytkowania

Opor tarcia tocznych prowadnic lintowych stanowi od 1/20 do 1/40 oporu tarcia prowadnic
slizgowych. Niemniej wymagane jest smarowanie elementow tocznych dla zwigkszenia
trwalosci prowadnicy. Smarowanie odbywa si¢ w latwy sposdb poprzez smarowniczki
wozkow lub poprzez centralny system olejenia.

Wysoka sztywnos¢, wysoka obcigzalnos¢ we wszystkich kierunkach

Dzigki optymalne) konstrukcji zapewniajace] wymuszone prowadzenie wozka po szynie
prowadnica liniowa moze przyjmowac sily ze wszystkich kierunkow prostopadiyeh do osi
przesuwu.  Sztywnosé prowadnicy mozna podnies¢ dzigki wprowadzeniu obcigzenia
wstepnego oraz zwigkszeniu liczby wozkow.

Odpowiednie do zastosowan z duzymi predkoSciami przesuwu

Dzigki niskim wspdlezynnikom tarcia potrzebne sg wzglednie male sity napedowe. Ponadto
dzigki niskim stratom tarcia efekt nagrzewania jest znikomy nawet przy wysokich
predkosciach przesuwu.

Latwy montaz, nieklopotliwa wymiana dzi¢ki zamiennoSci.

W poréwnaniu z prowadnicami slizgowymi montaz i wymiana sg duro szybsze i tansze,
poniewaz nie wymagaja kosztownego 1 czasochlonnego skrobania powierzchni. Powierzchnie
frezowane 1 szlifowane stanowig wystarczajaca baze montazowa pod warunkiem
przestrzegania  instrukeji  montazu.  Zastosowanie  typow  wymienialnych  gwarantuje
bezproblemowa rozbudowg lub remont urzadzenia.
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2. Procedura doboru prowadnicy z szyng profilowg

Zmiana rozstawu || Ustalenie warunkow dzialania:

osi, liczby wozkow|| - preestrzen potrzebna do zabudowy

* | - iloic szyn, rozstaw szyn, ilosé wizkow

- pozycja montazu: pozioma, pionowa, nascienna, pochylona
- wielkosé, kierunek, miejsce preylodenia obeigienia

- czgstotliwosé uzytkowania (cykl pracy)

- skok roboczy, predkosc przesuwu, preyspieszenia

- wymagana trwalosé | dokladnodé

- warunki zewnetrzne

0

Wybbr typu prowadnicy

Wybraé odpowiedni typ i rozmiar

Jesli uzvty jest naped druba pociggows, wielkodé nominalna prowadnic i
sruby powinna byc zbhlizona,

1l

Obliczenie obceigken roboczych
Obliczenic obeigzen preypadajacych na kakdy wozek

I

Obliczenie obeigzen zastgpezych
Przeksztaleenie obeigzen wielokierunkowych na jednokierunkowe

I

Obliczenie statycznego wspdélczynnika bezpieczenstwa
Wsapdlczynnik bezpieczenstwa jest weryfikowany przez nodnosé statyczna i
obecigzenia robocee

Zmiana typu
lub rozmiaru

v

Nie

F 3

Weryfikacja statycznego wspolczynnika bezpieczenstwa

1T

Obliczenie obciazen srednich
Usrednienie zmiennych w czasie obciafen roboczych

il

Obliczenie trwalosci
Obliczenie ywotnosci godzinowej lub max dystansu,

Nie l—

Czy obliczone wartosci odpowiadaja zakladanej trwalosci?

F 9

Okreslenie sztywnosci
Okredlenie naprezenie wstgpnego, metody montaiu i sziywnodel podloza

Okreslenie dokladnosci
Wybdr klasy dokladnodci, okreslenie dokladnosci powierzchni montazowej

I

Wyhor rodzaju smarowania i wyposazenia ochronnego
- rodza) $rodka smarnego (smar, olej)

- metoda smarowania (okresowa, smarowanie Wymuszone)

- ochrona preeciwpylowa

_ Wyboér zakonczony "
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3. Obcigzenie nominalne i trwalos¢ uzytkowa
prowadnic liniowych

Aby dobra¢ model prowadnicy, ktory jest najbardziej odpowiedni do przewidywanych
warunkow pracy, nalezy uwzglednié jej nosnosé i zywotnosé. Kiedy bieznie lub elementy
toczne poddawane sa powtarzajacym si¢ naprezeniom, zywotnos¢ prowadnicy jest
definiowana jako calkowita droga przebyta przez wozek do momentu wystapienia zuZzycia w
postaci zhuszezen, spekan.

Nosnos¢ statyezna (Cy)

Trwate odksztalcenie migdzy bieznig a kulkami powstaje kiedy prowadnica z szyna
profilowg zostanie podczas ruchu lub postoju narazona na nadmierne obcigzenia lub
uderzenia. Po przekroczeniu pewne) wielkosel tego odkszialcenia nastgpuje wyrazne
pogorszenie plynnosci ruchu wozka. Nosnoséé statyezna (Cy) odpowiada takiemu obciazeniu
statycznemu, ktore wywoluje trwale odksztalcenie wielkosci 0,0001 Srednicy kulki w
obszarze kontaktu o najwigkszym obcigzeniu. Maksymalne obcigzenie statyczne,
oddzialujace na prowadnice nie moze wige przekracza¢ nosnosci statycznej. Dane dotyczace
nosnosci dla kazdej prowadnicy zawarte sa w tabelach.

Dopuszczalny moment statyczny (M)

Gdy wozek zostanie obciazony momentem skretnym, elementy toczne nie sa obcigzone
jednakowo wzdhuz biezni szyny, lecz punktowo w zaleznosci od plaszezyzny dzialania
momentu. Dopuszczalny moment statyczny (Mg) odpowiada okreslonemu statycznemu
obciazeniu dzialajgcemu w danym kierunku, ktore wywoluje w miejscu najwigkszego
naprezenia trwale odksztalcenie biezni o wielkosci 0,0001 srednicy elementu tocznego.

Wspolezynnik bezpieczenstwa obcigzenia statycznego(f,)

Z powodu uderzen i wibracji wystepujacych podezas przesuwu lub postoju, a takze sil
bezwladnosci wynikajacych z przyspieszen 1 opoznien, prowadnica szynowa moze byc
narazona na dodatkowe obciazenia zewnetrzne. Dla zabezpieczenia prowadnicy przed
skutkami takich malo przewidywalnych obcigzen nalezy przy doborze uwzglednicé
wspolezynnik  bezpieczenstwa. Wspdlezynnik  bezpieczenstwa  obeigzenia  statyernego
zwigksza wstgpnie obliczone wartosci obciazen proporcjonalnie do warunkow pracy i
otoczenia. Innymi stowy wspolezynnik bezpieczenstwa pozostaje wyrazony przez stosunck
nosnoscl  statycznej do  obliczonych obcigzen. Empiryezne wartoser  wspolezynnikow
bezpieczenstwa dla réznych zastosowan przedstawia tabela.

Typ maszyny Warunki pracy i
Inne maszyny Normalne obcigzenia 1,0-1,3
lekkie Uderzenia i wibracje 20-30
.o Mormalne obcigzenia 1.0-1.5
Cbrabiarki Uderzenia i wibracje 25-70

Wspolczynnik bezpieczenstwa dany jest wzorem:

f.=— oraz  f = M, gdzie:
P M

£, — wspdlezynnik bezpiccrenstwa obeigienia statycenego

Cy — nosnosé statyczna (N)

M, — dopuszezalny moment statyczny {(Nm)

P — obeigienia obliczone (N)

M — obliczony moment (Nm) i
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Nosnosé dynamiczna (Cayy)

Nawet gdy identyczne prowadnice liniowe wyprodukowane byly w ten sam sposob i
uzytkowane w tych samych warunkach to ich trwaloéé uzytkowa moze by¢ roina. Dlatego tez
do obliczen trwalosci prowadnic linlowych wykorzystuje sig parametr zwany nosnoscig
dynamiczna. Nosnos¢ dynamiczna (C) to obciazenie ustalone co do kierunku i wartosci, dla
ktorego 90% prowadnic z jedne) grupy. uzytkowanych w jednakowych warunkach osiggnie
trwvalos¢ na poziomie 50 km dla typow kulkowych lub 100 km dla typow rolkowych bez
objawow zuzycia.

Trwalos¢ nominalna (L)

Trwaloé¢ nominalna prowadnicy zalezy przede wszystkim od wielkodci obcigzenia.
Oprocz tego na trwalos¢ prowadnic maja rowniez wplyw: twardosc¢ biezni, temperatura
otoczenia oraz warunki ruchowe. Przy obliczaniu trwalosci nalezy uwzglednic te parametry
stosujgc ponizsze réwnania.

1]
(21,6 s

Dla prowadnic kulkowych L=
Jw P
El
Dla prowadnic rolkowych L= [ﬂx %] <100 gdzie:
W

L = trwatosE nominalna (km)

C = nosnosé dynamiczna (N)

P — obcigzenia (N)

fj; — wspotezynnik twardodei

fr = wspolezynnik temperaturowy
fy, — wspolczynnik obcigrenia

Wspdlczynnik twardosci fy

Dla osiagnigcia optymalne] nosnosci bieinie
prowadnic maja twardos¢ w zakresie 58 — 64 0.9
HRC. Wartos¢ wspdalczynnika twardodei dla 0.8
tego zakresu wynosi fy =1. Dla mniejszych

1.0

0.7

twardosci  wartos¢  wspolezynnika maleje -
zgodnie z ponizszym wykresem. .
Zmnigjszenie twardosci skutkuje '
pogorszeniem  nosnosci  dynamiczne) i e

0.3

statycznej. W przypadku twardosci mniejszej
niz 58 HRC nosnos¢ statyczng i dynamiczna

Wspdlczynnik tawrdosci (f,)

02

nalezy skorygowaé poprzez pomnozenie 0.1
przez adekwatng — wartos¢ wspolezynnika .
twardosgci. 60 &0 40 30 20 10

Twardos¢ biezni (HRC)

Wspdlezynnik obcigzenia fw
Chociaz obciazenia robocze prowadnicy liniowe] moga byé dos¢ dokladnie obliczone to
podczas pracy przewaznie sa wigksze. Jest to spowodowane trudnymi do przewidzenia
wibracjami i uderzeniami. Dlatego tez nosnos¢ dynamiczna prowadnicy powinna byc
podzielona przez uzyskany empirycznie wspolczynnik obcigzenia fy.

Rodzaj obciazenia Predkosé przesuwu i

Bez uderzen i wibracji

V < 15 m/min

1,0-1,2

Niewielkie uderzenia i wibracje 15 m/min = V < 60 m/min 1.2-1.5

Umiarkowane uderzenia i wibracje | 60 m/min <V < 120 m/min 1,5-2,0

Silne uderzenia i wibracje V = 120 m/min 20-=-35
-6 -

ELMECH




Wspolezynnik temperaturowy fy

Jesli  temperatura  prowadnicy z  szyna
profilowy przekracza 100°C, zmniejszeniu 1.0
ulega dopuszczalne obciazenie i trwalosé, Z T4
tego  powodu noénodé  dynamiczna i T ©
statyczna powinny zostaé pomnozone przez S
wspolezynnik  temperaturowy,  Niektore 2
elementy  prowadnic  liniowych  PMI E 07

wykonane sa z tworzyw sztucznych i gumy
wigc bardzo wskazane jest unikanie

temperatury pracy wyizszej niz 100°C.

Obliczenie trwalosei (Ly) - o s " o -
Gdy znana jest trwalos¢ nominalna L, e
trwatos¢ godzinowa Ly, moze by¢ obliczona dla stalej dlugoser skoku i czgstotliwosel eykli
roboczych.
Lx10° .
y =———— gdzie;
2%l xn x60
Ly, — trwalos¢ w godzinach
L — trwalosé nominalna (km)
I — dhugos¢ skoku (m)
n; — iloé¢ eykli przesuwu na minutg
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4. Wspobtczynnik tarcia

Dzialanie prowadnic liniowych PMI opiera si¢ na przetaczaniu wozka na elementach
tocznych po szynie profilowej. W przypadku tego typu konstrukcji, opor tarcia prowadnicy
moze stanowic jedynie 1/20 do 1/40 oporu tarcia porownywalnej prowadnicy slizgowe). Jest
to widoczne zwlaszeza dla tarcia statycznego, ktore jest duzo mniejsze dla prowadnicy
tocznej. Ponadto, roznica migdzy tarciem statycznym a dynamicznym jest bardzo mala, wigc
nie wystgpuje kiopothiwy efekt drgan ciernych tzw. stick - slip effect. Dzigki tak malemu
tarciu do napgdu prowadnic nadajg si¢ napedy stosunkowo niewielkiej mocy.

Opor tarcia prowadnic liniowych moze wahaé si¢ w pewnych granicach ze wzgledu na
zaleznos¢ od obciazenia, napigeia wstepnego, lepkosci srodka smarnego, ilosci uszczelnien i
innych czynnikéw, Opor tarcia prowadnicy moze by¢ obliczony dzigki rownaniu bazujacemu
na obcigZzeniu roboczym i tarciu uszezelnien. Generalnie wspolezynnik tarcia bedzie roiny dla
roznych serii. Dla typow kulkowych wynosi 0,002 — 0,003 (bez uszczelnien), a dla typow
rolkowych 0,001 — 0,002 (bez uszczelnien).

F=puxP+ [ gdzie:

F — opor tarcia (kgf)

K — dynamiczny wspolezynnik tarcia
P — obcigzenia robocze (kgf)

' — opdr tarcia uszczelnien (kgf)

(Ikgf=9.8 N)

0.015

0.010

wspdlczynnik tarcia

0.005

1] , 0.1 0.2
wspohczynnik obcigzenia (PIC)
F - obcigzenia robocze
C - nosnosE dynamiczna

Zaleznos¢ miedzy obcigieniem roboczym a wspdhczynnikiemn tarcia

wmw.tzescimcsz}rn pl P
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5. Obliczanie obcigzen roboczych

Obciazenia oddzialujgce na zestaw prowadnic liniowych moga byé réime ze wzgledu na
kilka czynnikow takich jak: polozenie srodka cigzkosci, umigjscowienie sil obcigzajacych,
sity wynikajace z przyspieszania i zwalniania.

Aby dokona¢ wyboru wlasciwe] prowadnicy powyzsze warunki muszg by¢ rozpatrzone
celem okreslenia wielkosci przylozonego obcigzenia.

Przyklady kalkulacji obcigzen

TYP WARUNKI PRACY ROWNANIA

PO N I
N I TR Y A
Poziomy: ruch p,= _.4-1_ _JEE& ’ ,}E;h
jednostajny lub ’ ’
postoj P sl o,
=4 T H, T M,
_F __Fl, _FI,
2w mh e
F_Fi, Fi
- ik
& e I A )
Poziomy z An % _ % ;L;IL
obciaZeniem poza . .
obrysem san: M- W
ruch jednostajny Y42, XN,
lub postoj —
=X . B
Pionowy: Fl
- - - - —
ruch jednostajny Py By,
lub postoj .
Pir=Po= Py= P &
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TYP WARUNKI PRACY ROWNANIA

Fead = FemBl, Feodl, _Fusih,

i M, -~ M, 71,
poFowd  Fombl, Feoodl, Fundh,
! ] 21, &, H,
Pochylony potood  Fowbi,  Feodl _Fundb,
wzdluznie o4 2, H, H,
Feorl Fomll, Femll _ Faindh,
P e - - T,

F xing |
o G

F winl |
Fa™Pa=T%,

: o
www.czescimaszyn.pl
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TYP WARUNHKI PRACY ROWNANIA

FODCIAS PRIVSPIESTANIA
A
p= P'_:_.L - eyt

4 21,
oy 20,
: P=rs " —H,
Poziomy:
ma,f
z Py=Py=Py=Py= 20, .
uwzglednieniem W RUCHU USTALONYH
bezwladnoséci P—— &
¥ = i ar i
PODCZAS I'WALMIANIA
P, macl,
=P 37
- -_.‘_- ma, -t,
i g T 7,
ma, |
Pu=Pu=Py=Pu=—73]—
FODCIAS PRIVEFIESIANIA
o igea il
L e e~
!l
P, =P, P, _PH_M
21,
le. W RUCHU UST ALONTH
4 mgl,
uwzglednieniem el e -
8 1
bezwladnosci Pympy=p b =Lk
FODCIAS TWALNIAMIA

a !,
R D T
wig-ayl,

Py=Py=Py=Fo=—3T
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6. Obliczanie obcigzenia zastepczego

System prowadnic liniowych moze przyjmowac obcigzenia 1 momenty we wszystkich
kierunkach prostopadiych do osi przesuwu jednoczesnie. Kiedy prowadnica przenosi
jednoczes$nie wigee] niz jedno obciazenie to wszystkie te obciazenia da si¢ zastapié
promieniowym lub poprzecznym obcigzeniem zastgpczym. aby moéc uzyskaé zywotnosc i
statyczny wspolezynnik bezpieczenstwa. Prowadnice liniowe PMI zostaly zaprojektowane do
przenoszenia podobnych obciazen we wszystkich prostopadiych do osi kierunkach.
Obliczenie obciazen zastgpczych dla zestawu dwoch lub wigcej prowadnic przeprowadza sig
wedhig ponizszych zaleznosci.

Fi =|PR|+|PT|

Pi: — obciazania zastgpeze (N)
Pg — obcigzenia promieniowe (N)
Py — obcigzenia poprzeczne (N)

Dla ukladu 2z pojedynczg szyna drziatanie momentu obrotowego powinno  byc
uwzglednione zgodnie z ponizszym rownaniem.

P, =|P|+|P |+ C xI—Mr|
E " T o M

R

Pg — obciazania zastgpeze (N)

Pr — obcigzenia promieniowe (N)

Py — obcig#enia poprzeczne (N)

Co — nosnosc statyczna (N)

M — obliczeniowy moment (Nm)

Mg — dopuszezalny statyczny moment (Nm)

me.tzescimcsz}rn pl P
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7. Obliczanie obcigzen srednich

Kiedy system prowadnic liniowych jest obciazany w sposob zmienny to trwalosé
godzinowa moze by¢ obliczona po uwzglednieniu przewidywalnych i systematycznych zmian
obciaZzenia. Obciazenie srednie (P,,) jest obciazeniem, dla kiorego trwalosé jest rownowazna
dla systemu prowadnic pracujacych pod zmiennym obciazeniem. Roéwnanie obciazen
srednich:

P (exL)

n=]
P, — obciazenia Srednie (N)
P,, — obcigzenia zmienne (N)
L — calkowita przebyta droga (mm)
L, — droga przebyta pod obcigzeniem P, (mm)

Oblicrenia obciglen srednich

I
= 'Jz"ﬂ'-#*ﬁ‘- Ly +B L)

/. Obciatenie srednie (N)
N . Obeiagenie zmienne (N)
Y Calkowita przebyta droga (mm)

T T © Calkowita droga przsbyta pod
P — ] obclateniem Pn (mm|

seagzene F

Obclagenia zmienne

LS

P F_:%f'?_,_ai‘-?_l

£ " Obciatenie min. (N}

calh e Ra grwbgts dragd L

zmienne P P
sinusoidainie

A &
e

L caloowia prisiyts dagd L) J s prpwiegty draga L

-

P. w065 P . Obciatenio srednie (N) P =075 P . Dbciagenie srednie (N)
/. Obciatenie max. (N) .. Obciatenie max. (N)

WWW.{ZESCimUSZYI'I pl P
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8. Przyktad obliczeniowy

Warunki pracy:

Typ prowadnicy MSA 35 LA 288 FC + R2520-20/20 P 1l

Nos$nos¢ dynamiczna C = 63,6 kN Masa = 700kg | Skok 1300 mm
Nosnosc statyezna Cy = 100,6 kN m; = 450kg
Predkodc V=075 més | Odleglodei | 1= 650 mm
Vim's) I1=450mm
1 Cras t,=0,05% I;=135mm
! =195 I, = 60 mm
I | L=015s Is =175 mm
i i I, = 400 mm
: N ! -t (8) Przyspieszenia | a,= 15m4';!i»1
N s J i a-= Sm/s”
s X | % |(mm)

Obliczenie obcigzen przypadajacych na kaizdy woézek

Ruch jednostajny, obcigzenie promieniowe P,

p-muE mgl mgl, mg pmg mgl mgl mg
4 2, 21, 4 ¥y - & 21, 4
= 25624 N = 30726 N
p, = me . J:l'l!;],'-!I L mg. J'I LY P, mg mg .!'I m EJI g
¢ 2 2, 4 4 2, 21, ¢
= 3987.2N = 16478 N
_ | »
WWWw.CZescimaszyn.p 14
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Podczas przyspieszania w lewo, obcigzenie promieniowe P,la;

m-a,-l, my-a-l m-a,-l, m,a.l
Pla =P - —loelo8 10103 1 R W e ! e o N
1a; = r; 2, 3, la, = P+ 2, * )
==|57TTN =T2I2 N
_ mea-l, m-a-l, Pl =P_“'t'“:'fl_"':"'f"f}
Pjla,= P, + 2, + 2, Jd, v 2, 2, £
=81266N =-24916N
Obcigzenie popreeczne Pt la;
my-a,-l v
Pila = - === = 4846 N Prja,="% s _4g46N
| |
m-a-l, m -a, -1,
Fflfﬂ'l = oe———— = 43.4_ﬁ N PI._!I'J, = — '434+& N
1 1
Podczas zwalniania w lewo, obcigzenie promieniowe Pyla,
m-a,-l, m-a,-l m-a,-l, m,.a,.l
Rla, = F + 12-'.’ k4 Iz.r: : Fla,= P\~ 12:,} - u: :
=39422 N = 16928 N
¥ I""I ¥ I"'i s 'I"'I % 'I':i
Pﬁ"-“ﬂ'u';' '”’;1 P.h|=ﬂ+”:.‘l +m-’;II
= 26074 N = M2T6N
Obeigzenie poprzeczne Prla,
= A
ﬁ#;-%:“" - 1615 N Phjay= - B 1615 N
Pr,#m——"'—;ﬂ ~-161.5N Pria,= 28l - 16158
Podczas zwalniania w prawo, obcigzenie promieniowe Pyra,
m-a,-l, m,-.a, -l m-a,-l, m,-a, -l
Pra,= P+ |ﬂ: (R zﬂli s Pra,= P, - |2I: K :ﬂ: $
=6701.8N =-1066.8 N
m.a-l, m,.a -l mg-a,-l, m,.a -l
-F - P-- 1 1 & 1 Bl | Prﬂ - P 4 1 | i 4 2 I3
3fidy 2 Hl H] L " HI 2!‘.
=-]152.2N =5787.2N
Obcigzenie poprzeczne Prra,
HIM.=-434.5N Pt |=-m"a"f‘-_4g4+5y
2, 21
a -l - @y
Ptyra,=- D221 _ 484 6N Ptora,=TU2% _ 484 6N
21, 2,

www.czescimaszyn.pl
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Podczas zwalniania w prawo, obcigZzenie promieniowe Pyras

m.ay.l, m,.a.l;

P =P .
ira;, i 2, 2,
=11826N
. R R R .
Pra,= P, + |H:. 6, :ﬂ: 5
=536TN

Obciazenie poprzeczne Prra;

m .a,-l
Pra, =- $=-Iﬁl.5 N
]

vildand
1m3=%=1misw

I

Pr

m,. a,.l, mea I

Pra,= P, + 2, 2,
=44524N
m.a,.l,L m,.a,.l
Pra,= P, - Iﬂ: . _ 221: E
=268 N
m -a,-l
Ptyra,= —/——2=1615N
¥ 3 ZI'I
T L UL ey
4 3 HI Le

Obliczanie obcigzenia zast¢pczego
W ruchu jednostajnym

P, =P =25624N
P~ P, = 39872N

Podczas przyspieszania w lewo

P, = P, = 30726 N

P, = P, = 16478 N

P, la, = |Pla,|+ |Ptja,| = 2061.6 N

Pyla, =|PJa,|+ |Pt,a|=8611.2 N
Podczas zwalmama w lewo

Pyyla, = |Pla,| + |Ptla,| = 7696.6 N

Py la,=|Pla,|+ |Pl..‘.'e1{ =2076.1 N

Py la,= |Pla,|+ |Pta,|= 4103.7N
P la, = |PJa,| + |Ptda,| =2768.9 N

Podeczas przyspieszania w prawo

P_[]hj L IP;I“]I ¥ |P'|']£ﬂ‘}| L l!ﬂ.} N

Py la, = |Pla,| +|Pt Ja,|~3189.1 N

Pyra, = |'Plhl|+ |H|h1|“ TIB6A4A N

Pysra, = |Pla,|+ |Prda|~ 6368 N

Podczas zwalmania w prawo

Pyra, = |Pla,|+|Ptja,| =1551.4 N

Pyira, = |Pda,| + |Pr,la| = 62718 N

Puray = |Rlay| + |Ptla| = 1344.1 N

Pyyray = |Pla,| + |Pt,la,| = 5528.5 N

Fyyra, = |ﬂh,| * |h1fﬂ;|' 46139 N

P, ra, = |Pla,| + Pt la,| = 4295 N

WWW, CZescima Sl'fl'l.pl
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Obliczanie statycznego wspolezynnika bezpieczenstwa

Jak wynika z wezesniejszych obliczen, maksymalne obcigzenie przypada na wozek 2 podezas
przyspieszania prowadnicy w lewo.

= C, 1006x10°
" Pala, 86112

=117

Obliczanie obcigzen srednich przypadajacych na kazdy wozek Pm,,

P, = 4(Ps|"'“f X+ Py Xy + Pylay - X, + Pyra) - X, + Py, - X, + Pyra; - X,) =2700.7 N
2Us
P- J(Pﬂm;" X+ Pey Xy + Prslal - X, + Pyray X, + Pgy - Xy +Pesray - Xs) _ oo o
zfs
P~ (Pela; - X, + Ppy+ X, + Plag « X, + Poyrai - X, + P, - X, +Pyray - X,) _ p—
2,
- (Pegla; - X, + Pgy - Xy + Ppda; - X, + Peyray - X, + Py - X, + Pyyray - X;) _ 1872.6 N
2'{3
Obliczanie trwalosci nominalnej L,
Bazujac na rownaniu trwalosci nominalnej, przyjmujemy £, = 1,5 1 otrzymujemy:
e 1 c |
L,=( ) x50 = 193500 km L3=( ) x50 = 117700 km
S P Wt mi
c ¥ ¢ }
Lz=( ) %50 =56231 km L= ( ) X 50 = 580400 km
Jw* P S * Py

Dla sprecyzowanych w tym przykladzie warunkow pracy z obliczen wynika, iz trwalos¢
wozka nr 2 wyniesie 56231 km.

www.czescimaszyn.pl P
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9. Doktadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania prowadnic liniowych zawiera tolerancjg wymiarow wysokosci,
szerokosel, precyzji poruszania si¢ wozka po szynie. Prowadnice produkowane sa w pigciu
klasach dokladnosci wykonania: normalnej (M), wysokiej (H), precyzyjne (P), super
precyzyinej (SP) i ultra precyzyjnej (UP).

Prostoliniowos¢ przesuwu
Dokladnos¢  prostoliniowosci  biegu  jest odchyleniem migdzy powierzchniami
referencyjnymi wozka i szyny mierzonymi na catej dlugosci szyny.

Rainica wysokosci (AH) oznacza roznice wysokosci migdzy wozkami zainstalowanymi na
te] samej plaszezyinie.

Réinica szerokosci (AW;) oznacza roznice szerokosel migdzy worzkami zainstalowanymi na
szynie.

Dodatkowe uwagi:

1. Kiedy dwie lub wigcej prowadnice liniowe sq uzywane na tej samej plaszczy#nie, tolerancja
wymiaru W i roznica AW, maja zastosowanie tylko do szyny Master.

2. Dokladnosé jest mierzona na srodku srodkowe] powierzchni wozka.

Klasy dokladnosci wykonania zalecane dla niektorych urzadzen:

Zastosowanie N H|P|SP|UP Zastosowanie N| H|P|SP|UP
Centra obribcze L Roboty przemyslowe (BN

Tokarki .| Roboty skanujace .|

Frezarki .| Spawarki drutdw .| e
Wiertarki .| Glowice testujace s | »
Wytaczarki . . Automaty osadzajace elementy . | =

Szlifierki . | Wiertarki plytek drukowanvch e (oo
Maszyny erozyine (] . Wiryskarki .| ®

Witlaczarki . 8w Maszyny pomiarowe 30 ] .
Wypalanki laserowe .| . Maszyny biurowe .| ®

Maszvny do drewna (BN Urzadzenia transporiowe .|

Wiertarki NC .| ® Stoly XY N
Gwintownice .| » Plotery .|

Zmieniarki palet . Maszyny spawalnicze . e

Zmieniarki narzedzi . Urzadzenia medyczne . |-
Elektrodrazarki drutowe .- Automaty cyfrowe L BEAE
Urzgdzenia justowania . | . Urzadzenia testujace o |e |e

www.czescimaszyn.pl P
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Klasy doktadnosci wykonania poszczegdlnych serii

Dokladnosci dla serii MSA, MSB, MSR, SME i SMR

P j Super Ultra
Model Parametr tolerancji L N 31_[ P - precyzyjna | precyzyjna
SP uP
. oin 0 0 ]
Tolerancja wysokosci H 10,1 + 0,03 0,03 0,015 - 0,008
Rodmnica wysokosci AH 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
. . 0 0 1]
15 Tolerancja wymiaru W +0,1 40,03 - 0,03 L0015 - 0,008
20 Réznica wymiaru W.(AW,) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Rﬁ“”ltﬁgf';‘;‘“;;‘ﬁ WRESSE AC (Zobacz: kolejna tabela)
Rmmule%rﬂm:{;p;\:;rz?ﬁ:rg el AD (Zobacz: kolejna tabela)
. . 0 0 ]
Tolerancja wysokoser H +0,1 + 0,04 - 0,04 - 0,02 - 0,001
Riénica wysokoscl AH 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
. . i i 1]
:ﬁ Tolerancja wymiaru W, +(),1 £0,04 - 0,04 -0.02 -0.01
35 Roznica wymiaru Wa(AW.) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
R““mleﬁgflﬂf;fﬂ MRS AC (Zobacz: kolejna tabela)
Rmmule%zs;{;pg:z;r;::rg wozka D AD (Zobacz: kolejna tabela)
. . 0 0 ]
Tolerancja wysokosci H +10,1 + 0,05 0,05 -0.03 -0.02
Riémica wysokoscl AH 0,03 0,013 0,007 0,005 0,003
. ) 0 0 0
45 Tolerancja wymiaru W, 40,1 +0,05 - 0,05 - 0.03 -0.02
55 Réznica wymiaru W.(AW,) 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
R”“mle’f’j'u"fla’;“z;“z;';fﬂ wozka C AC (Zobacz: kolejna tabela)
Rcmulegérze;}:;vgzz:: T; B AD {Zobacz: kolejna tabela)
. . . 0 0 1]
Tolerancja wysokodei H + 0,1 + 0,07 007 - 0,05 -0.03
Réimica wysokosci AH 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
. . 0 0 0
. Tolerancja wymiaru W, +0),1 +0.07 0,07 - 0,05 - 0.03
Raznica wymiaru WaiAW-) 0,03 0,025 00135 0,01 0,007
R"“““’%'ﬂ“ﬁ;‘;”z;z”;ﬂ bl AC (Zobacz: kolejna tabela)
RGWHD'E%S@;{ES:;ET;:}TI; OEkR D AD {Zobacz: kolejna tabela)
Seria MSR 1 SMR nie wystepuje w klasie doktadnosci N
g o
// 1&D[B
[ ;
H %
e
.L}I _— ]
(D}« 8]
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Tolerancja rownoleglodci migdzy wozkiem jezdnym a szyna profilowa

Dlugos¢ szyny (mm) Tolerancja réwnole i (um)

od do N H P 5P UP

0 315 9 &) 3 2 1,5
315 400 11 B 4 2 1.5
400 500 13 9 5 2 1,5
500 630 16 11 i) 2.5 1,5
630 800 18 12 7 3 2
800 1000 20 14 8 4 2
1000 1250 22 16 10 5 2,5
1250 1600 25 18 11 6 3
1600 2000 28 20 13 7 3,5
2000 2500 30 22 15 8 4
2500 3000 32 24 16 9 4,5
3000 3500 33 25 17 11 5
3500 4000 34 26 18 12 6

Dokladnosc serit MSC stanowig trey klasy: normalna (N), wysoka (H), precyzyina (P).

Model | Parametr tolerancji """;‘l'" w"ﬁ““ P"“’E’“
Tolerancja wysokosci H| &+ 0,04 + 0,02 + 0,01 _ {7TEG
Rémica wysokodel AH 0,03 0,015 0,007 5 )
Tolerancja wymiaru W, | £0.04 +0,025 0,015 war [-i— :
7 Ridnica wymiaru i A‘
0 W.(AW2) 0,03 0,02 0,01 i [ C LI J
12 Rownoleglose l T
powierzehni wozka C do AC (Zobacz: kolejna tabela) = -
15 plaszczyzny A ] J_ -
Rownoleglosé B} i._‘j|
powierzchni wozka D do AD (Zobacz: kolejna tabela)
plaszczyzny B
Dlugosé szyny Tolerancja rownoleglosci Dlugosé szyny Tolerancja rownoleglosci
(mm) (pm) (mm) (pm)
od do N H P od do N H P
i 40 H 4 1 520 530 22 12 4
40 i) 1] 4 | 350 30 22 13 4
T 100 11 4 2 580 610 22 13 4
100 130 12 5 2 Bl B4 22 13 4
130 160 13 i 2 640 670 23 13 4
160 190 14 7 23 670 700 73 13 5
190 220 15 7 i 00 730 23 14 3
220 250 16 8 3 730 76l 23 14 5
250 280 17 8 3 T60 790 23 14 3
280 310 17 g 3 790 520 23 14 5
30 340 18 9 3 820 850 24 14 3
340 370 18 10 3 B30 880 24 15 5
370 400 19 10 3 BEO Rl 24 15 5
400 430 20 11 4 910 940 24 15 3
430 460 20 12 4 540 570 24 15 5
460 490 21 12 4 970 1000 25 16 3
490 520 21 12 4
. | "
WWW. CZeSCImaszyn.p
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Sztywnos¢ prowadnicy liniowej moina podnies¢ poprzez zwigkszenie napigcia wstgpnego.
Jak widac na wykresie, obcigzenie robocze moze byé podniesione do 2,8 razy stosowanego
napigcia wstgpnego. Przy obeigzeniu 2,8P, ugigcie wynosi poloweg wartosci wystgpujace] przy
lekkim naprgzeniu. Naprgzenie wstgpne wynika z zastosowania ponadwymiarowych
elementow tocznych (kulek, rolek).

lekkie naprezenie (FC)
srednie napreZenie (FO)
mocne naprezenie (F1)

Wybor naprezenia

Obciazenie ——

Po: Napigcie wstepne

wstgpnego zalezy od zastosowania i warunkow pracy, co pokazuje

ponizsza tabela.
N:E:iil:e Warunki pracy Glowne zastosowania
= [stalony kierunek obcigzenia,
E;'emu%l"ed]ekkw :Mbm]m Maszyny  spawajgee,  maszyny  introligatorskie,
Naprgzenie ?{,:f:;l'l:;u S automatyczne maszyny pakujace, osie XY maszyn
lekkie (F L. ’ reemystowych, aparaty spawalnicze, maszyny tngce,
FC) ® nie jest wymagana wysoka Eniun?;:ki?mdzﬁ;ﬂa_jﬁiki w
precyzja, natomiast wymagane
niskie opory ruchu
o praecigpenia i duze momenty Osie prrchuw:_mia_ stobdw selifierskich, automatycane )

) o uklady jednoszynowe maszyny laklen.ncze, rlnbnt}rlprze:m}'slflwe, szybkie
Naprezenie duza dokladnodd podajniki materialu, wiertarki NC, osie &£ maszyn
srednie (F0) ¢ duza okiadnost przy preemystowych,  wiertarki  plytek  drukowanych,

niewielkich obeiggeniach aulomaty erozyjne, aparaty pomisrowe, stoly
precyzyine XY
* Urzadzenie narazone na dude Obrabiarki z duzg silg skrawajacg Centra obrobeze,
Napregzenie wibracje i uderzenia, obrabiarki NC, osie przesuwu kol szlifierskich, stojak
mocne (F1) s wymagana duza setywnosé prowadzgey glowicy narzgdeiowe] frezarek, osic Z
maszyn ohrobezyeh
& Lrzadzenie narazone na duze Obrabiarki = dufg silay skrawajgeg Centra obrobeze,
NaprgZenie ultra wibracje i uderzenia, obrabiarki NC, osie przesuwu kol szlifierskich, stojak
mocne (F2) * wymagana duza sziywnosé prowadeacy glowicy narzgdziowe] frezarek, osie Z
maszyn obrabezych

Naprezenia wstepne przewidziane dla poszezegolnych serii przedstawia tabela. Naprezenie
wstepne wyrazone jest w procentach nosnosci dynamicznej (C) poszezegdlnych serii (patrz:

tabele wymiarow).

Napreien Seria | MSA | MSB | MSR | MSC | SME | SMR
Naprezenie lekkie (FC) 0,02C| o . . . .
Napreienie Srednie (F0) 0,05C| o . . . . .
Napreizenie moene (F1) 0,08C| o . . . .
NaprezZenie ultra mocne (F2) (0,13 C . .

www.czescimaszyn.pl
www.elementymaszyn.pl
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10. Seria MSA, do bardzo wysokich obcigzen

Konstrukcja

Listen raberpeeczajaca gorma

Charakterystyka

Zespoly kulek zaprojektowane do kontaktu z szyna pod katem 45° co pozwala
prowadnicom przenosi¢ jednakowe obcigzenia w kierunku promieniowym, odwrotnie
promieniowym oraz poprzecznym. Dzigki takiej konstrukeji prowadnice MSA mogg byc
stosowane w kazdym polozeniu. Ponadto, sztywnos¢ seriit MSA moze by¢ zwigkszona przez
zastosowanie napigcia wstepnego nie powodujac przy tym nadmiernych opordow ruchu. Jest to
przydatne zwlaszeza prey wysoce sztywnym 1 precyzyjnym ruchu.

Opatentowana konstrukcja kanalow smarowych przyczynia sie do rownomiernego
rozprowadzenia smaru do kazdej petli kulek. Rozwiazanie to zapewnia optymalne
smarowanie w kazde] pozyeji pracy prowadnicy przyczyniajac sig do polepszenia dokladnosei
1 Zywotnosci.

Wysoka sztywno$¢, rownomierne obcigzenia w kazdym Kierunku

Konstrukcja szyny w ukladzie .. X" zapewnia dobra kompensacje bledow montazowych
oraz niskie naprezenia w ukladzie szyna — wozek, co przeklada sig na dluzszg zywotnosc¢ w
stosunku do szyn w ukladzie ,.0", Cztery petle kulek w ukladzie styku dwupunktowego pod
katem 457 zapewniaja rOwnomierng nosnos¢ w kazdym kierunku.

Plynny ruch i niski halas
Uproszczona konstrukeja systemu oblegowego z osprzglem ze wzmacniane] zywicy
syntetycznej czyni ruch phynnym i cichym.

Zdolnos¢ samokompensacji

Samokompensacja prowadnicy wynika z konstrukcji szyny w ukladzie X (face to face,
DF). Bledy montazowe mogg by¢ skompensowane nawet przy napigciu wstgpnym, rezultatem
czego jest precyzyjny ruch liniowy.

Wymiennosé

Prowadnice PMI sa wykonywane na tyle precyzyjnie, ze mozliwa jest wymiennosé
zarowno wozkow jak 1 szyn profilowych w obrebie te] samej serii 1 rozmiaru. Rezultatem tego
jest dogodnosc wynikajaca z minimalnej ilosci koniecznych do magazynowania czesci, a co
za tym idzie rowniez skrocony czas dostaw.
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Typy wozkow

Wiarystiie wymiary jak MSA -A poza wieksZa Wazystkle wymiary jak MSA -E poza wieksza Wazystkie wymiary jak MSA -5 poza wieksza
dlugodcia a co za tym ide cbcazalnodcia diugoscia a co za tym ke cbclazainoscla dHugosca it

Typy szyn

Typ R —szyna z otworami przelotowymi, nie gwintowanymi, do montazu od gory
Typ T — szyna z otworami gwintowanymi do montazu od dolu

: i / ?RZ,
s L7
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Oznaczenia typow niewymienialnych:

MSA 25 A 2 SS FO A +R 1200 -20 /40 P A /CC |I

Seria: MSA |

Wielkaic: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
Typ wozka:
[ 1) wysokie obcigienia
A: kolnierzowy, montat od gary
E: kofnierzowy, montat 2 gory i dolu
S: kwadratowy, prosty
{2} bardzo wysokie obcigienia
LA: kalnierzowy, montaz od gory
LE: kotnierzowy, montai z gary i dofu
LS: kwadratowy, prosty

llodd wazkdw na szynie: 1, 2, 3.

Wyposatenie przeciwpylowe wizka:
brak symbolu, U, 55, ZZ, DD, KK, LL, RR

Mapreienie wstepne: FC (lekkie), FO ($rednie), F1{mocne}

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Typ szyny: Riotwory preelotowe), T (otwary pwintowane)

Dhugodt szyny (mm)

Odleglost osi pierwszego otworyu od poczgtku szyny (E1)

Odlegloit osi ostatniego otworu od korica soyny (E2)

Klasa dokladmosci wykonania: N, H, P, 5P, UP

Kod specjalne) szyny: A, B ...

Wyposatenie preeciwpylowe soyny: brak symbalu, JCC, fMC

Liczba szyn pracujacych w jednej osi; brak symbalu, 11, 10, V..

@ O & @

==l

e e W e @

:;mna referencyjna

WW\V.QE‘SCimUEZYI'I pl
www.elementymaszyn.pl

- B

=

-
s dmmu




Oznaczenia typow wymienialnych

Oznaczenia wozkow

MSA 25 ASSFCN A

Seria; MSA

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ wozka: (1) wysokie obcigienia
A: kotnierzowy, montaz od gory
E: kotnierzowy, montaz z gary i dotu
S: kwadratowy, prosty
(2) bardzo wysokie obcigienia
LA: kotnierzowy, montaz od gory
LE: kotnierzowy, montai z gory i dofu
LS: kwadratowy, prosty

Wyposazenie przeciwpytowe: brak symbaolu, UU, 55, ZZ, DD, KK, LL, RR

Maprezenie wstepne: FC (lekkie napreienie), FO (srednie napreienie)

klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn

MSA 25 R 1200

-20 /40 N A /CC

Seria; MSA

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ szyny: R{otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dlugosc szyny (mmy)

Odlegtost osi plerwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odleglosc osi ostatniego otworu od konca szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

kod specjalne) szyny: brak symbolu, A, B ..

Wyposaienie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, fCC,

WW‘N.L'IESCimUSZYI'I pl
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Model M5A 15 | MSA 20 MSA 30 MS5A 35 | MSA 45 MSA 55
Padzialka (P} 60 0] ] B0 a0 105 130 150
Standard (E..) 20 20 20 20 20 225 30 a5
Min. E (Ewin) 5 [ 7 -] 8 11 13 14
Ma (L, max.) 2000 400 4000 4000 4000 4000 4000 4000
b i I
4 = = =k =
H o 1l
" F -
2 E I [ L_..E

WO, {ZESCi mdl sz}rn.p|
www.elementymaszyn.pl
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Model sryny himm)
MSA1ST Ms 8
MSA 20T Mo 10
MSA 25T Me 12
MSA3Z0T Ma 15
MSA3ST Ma 17
MSA ST Miz 24
MSASST M4 24
MSAGST Mzo i
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Wymiary typu MSA — A/ MSA — LA

——

£
W ERd Mg
4-Sxf — B ! - —
L] | i T
o | ot | T M,
ey \ =
I N =
Hal L H_
W.Z W1 :G} L
K lE: -
4_@1_\ 'l e,
gpNL
h : (i
W LU \/ :
[ I H4—
£ - qt:a&h
ad |
E P
Model Wymiary zewngtrzne [mm]| Wymiary wazka [mm]
e
Wyuknﬂ Ly Sur;rwé llhfnﬂ W, (M| B |C| sxi L |TIn|N| G| K |a S:mw—
MSA 15 A 24 47 563 | 16 [42] 38 [30] Max11 [ 393 |7 f43) 7 |32 |33 G-M4
MSA 20 A 720 51,3
MSA 20 LA 30 b3 5.8 21,5 5 | 53 (40| M6x10 672 Tl 5|12 | 5% [33] G-M6
MSA 25 A #1,6 56
¥ ‘ -
MSA 25 LA 36 70 0o |25[65] 57 |45 Maxle | oo [11[16] 6 | 12 | 58 |33] G-M6
MSA 30 A 97 714
MSA 30 LA 42 a0 o2 | 31| 8|72 [52| Mioxig | o [1118] 7| 12 | 65 [33] G-M6
MSA IS A 11,2 g1
MSA 35 LA 48 100 136.6 33 |9.5] 82 [62] M10x21 106.4 13|21 % |10,5) 86 |33)| G-M6
MSA 45 A 137,7 102,5
MSA 45 LA &0 120 1go.s |3TF| 10 (10080 MI2x25 | | 0m 1131251 10| 135 | 10,6 13,3 | G-PT1/8
Wymiary szyny MNodnosc Muomenty statyczne Masa
Model
szer.|Wys.| o | E kiymamicznal Mg [kNm] | My[kNm]| Wizka|Szyny
Wi | | P lsia | OPHOd ey P R en+[dwa®jeden® ﬂwl"mn ficemil kg | kg/m
MSAISA (15|15 |60) 20 |75=53=45] 118 189 0,2 | 068 | 0,12 | 068 0,14 018 | 1,5
MSA 20 A 19,2 2495 0,23 | 142 | 023 | 142 0,24 0,4
MsA 20 LA 20 | 18 50|20 0556 | 555 93 | 039 (233|039 [223] o3 |05 |24
MSA 25 A . 28,1 424 0,39 (220 039 | 220 048 0,62
MsA 25 La| 23 |22 |00 T | 344 s66 | 067 |352| 067 |352| o063 | os2 | 34
MSA 30 A . 39,2 578 0,62 | 367 | 062 |367| 079 1,00
MSA 30 LA| 25 | 20 [0 20| 4429 | Loy 770 107 | 581 107 [ss1] nos | ras | 8
MSA IS A 520 75,5 0,03 | 547 093 | 547 128 1.61
MSA 35 LAl 2% | 29 |30 20| W29 | 66 100,6 106 | 867 | 106 |867| 167 21 | 66
MSA 45 A . 83,8 117.9 LB | 1067 181 |1067 2,57 208
MSA 45 La| 3 | 38 [\03[225| 20:17=14 | 4004 1573 | 33 [169s| 313 |16es| ez | 39 | 113

Uwaga: samawiajae rozmiar 35 165 MSA - A/ MSA - LA prosee powolad sig na MSA - E/MSA - LE
Uwaga: jeden* - jeden worek, dwa® - dwa wizki blisko siebie
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Wymiary serii MSA — E/ MSA - LE

W 51 M M. My
TE I W\[ﬁ el gy W
~

H R# iL1i2@® |Rozmiar b
i S -] Modsl ———F
iz

Ha]

- @

d-gids

r@:’

H.[q
/
I E [ P
Wymiary zewngtrzne [mm] Wymiary wozka [mm]|
SEUGES Wys. | Suer. | Dlugosé | w iy [ B | €| sxt | L | T |T|T|N| G | K |4 | Smarow
MSAISE | 24 | 47 | s63 | 16 [42]38 |30 ms 303 | 7 |7 [a3] 7 |32 ]33] G-M4
nTsiAz%]“LEﬁ 0 | 83 ;:: 21,5 5 | 53 | 40 [ mexio 2,1;3 7 |l s |1z |58 |33 G-Mé
hTSS::;LEﬁ 3% | 70 Iuﬂ:}’; 23,5 |65 | 57 | 45 | Msxi0 ;: 1 |wfio] s | 12 |58 |33 G-Mé6
NTS?J?L% 2 [ 90 | 19, |38 |72 52| Moo | 4] fisfio] 7| 12 | 6s [33] G-Ms
;‘Si"“;;LEE 48 | 100 :;éﬁ 33 (05|82 |62 |mioas | 81 is [20)13) 8 |10s| 86 (33| G-M6
[\TSiﬁddlﬁsLEﬁ 60 120 :g; ITS| 10| 100 80 | MI12x15 E; 13 (25015 1013,5| 10,6 |3,3| G-PT1/8
nTSS:;;LEé 70 | 140 :g;'g 43,513 [116] 95 | M14x17 };;g 19 [32)17[ 11 |13,5| 86 [33| G-PT1/8
I'-TS?:SSLEE 90 | 170 | 333 |3 |15 |1a2|ie| Miexas | 303 [215(37|23] 19 135 | &6 [33| G-PT1/8
Wymiary szyny Nodnodd Momenty siatyezne Masa

Model feo oo |2 [snaced P oons o MeBRmL T MRS Wiy
MSA ISE | 15| 15 |60 | 20 [75453x4,5| 11,8 189 | 042 [o068 | 002 o8| o01a | oas | 1,5
nzlsiﬁz%:]LEE 20|18 [60 | 20 [ 9.5x8576 | 533 33 | 039 |22 | o2 [223| o3 o |24
vsassie| 3|2 0| 2| wer [ Bh | e | 0a |53 e |5 oe | oa |34
a0 Le| 28|26 [0 |20 e [ B3| S0 (093 13a1| Ter S| e | i |48
Reyevatd 7Y PTY F1EY) BTSN - B R Ivell Fodl Ivell Foid - I T
gt 51| F1 ot Pt e e e e e e e
MSA o5 LE| 53| 44 |120] 30 | 2mmms | 1B | R | 8 IS Tae [eni| ede | Sap |15
S e tp| 63|53 [iso[3s | asme | 38R | o0 | SN BT e on] e [ |29

Ulwaga: jeden® - jeden wozek, dwa® - dwa wizki blisko siebie
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Wymiary serii MSA — S/ MSA - LS

W Ma
4-8uf — B E"“‘
il 1] |
" “v
H @ i 3 —
R di s ==t
Wi W (G} L
Li M,
K |:_ ——
4. i
NI T ke
ool W 1
n E==s===—
JTHES =5
I N ¥
ﬂ_j w
E i P
Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wozka [mm]
Model | wysokoéé | Szerokoéé | Dlugosé Serre—
H W L W; (H| B | C| sx] L | T|N|(G | K |d niczks
M54 155 28 34 56,3 99 (42| 26 (26 | MaxS | 393 | 7.2 |43 7 | 3.2 (33| G-M4
MSA 205 729 35 51,3
MSA 20 LS 30 44 88,8 12 | 5 | 32 50 MSxh 672 8 5|12 | 58 (33 G-MB
MSA 255 E16 s &g
MSA 25 LS 40 48 100,6 12,5 (6,5] 35 0 MExE 78 0 (& |12 | 58 (33| G-MB
M5A 305 a7 40 714
MSA 30 LS 45 60 1192 16 | 8 | 40 | | MB8x1D 936 11,7( 7| 12 | 65 |33| G-MBE
M5A 355 111.2 50 81
MSA 35 LS LE 70 136.6 18 (9,5] 50 | 5, | M8x12 106.4 12,7 8 [115| 86 (33| G-MB
M5A 455 137,7 60 102,5
MSA 45 LS 70 86 169.5 205 | 10 | 6O 80 M10x17 1343 16 |10 | 13,5 (106 (33| G-PT1/8
MS5A 55 5 161,5 75 119.5
MSA 55 LS 80 100 1905 |B5[13| 75 | g | MiZas || o 18 | 11]135] 86 |33 G-PT1/8
MSA B5 5 199 70 149
MSA 65 LS 90 126 753 31515 | 76 120 1620 203 23 (19 |135| 86 (33| G-PT1/8
Wymiary szyny Mosnost Mamenty statycine Masa
Model [s.eTwy] T p—— My (kNm] | My{kNm] Wazka] Szyny
‘ statyczna Cg kN
w, | H | 7 sea | #0009 | e G [ieden*[dwa* jeden*[dwa®| " *N™]| "y | kgim
MSA 155 | 15| 15 (60 | 20 | 7.5=53=45| 11,8 189 012 | 068 | 0,12 | 068 0,14 018 | 1,5
MSA 20 5 19,2 295 023 |142 | 023 |1,42 0,29 0,3
MSA 20 LS 20 | 18 |60 | 20 | 9,58,5x6 233 39,3 039 | 223 | 039 | 2,23 0,32 0,39 2.4
MSA 25 5 281 42,4 039 | 220 | 0,39 | 2,20 0,48 0,52
MsA2sLs| 23 |22 |50 20 ST | 5y 566 | 067 |352 | 067 |352| 063 | 068 | 4
MSA 30 5 39,2 57.8 062 | 367 | 062 | 367 0,79 0,86
Msa3oLs| 25 |26 |%0| 20| a9 | g4 77,0 107 |58 | 107 |58 | 105 | 112 | B
MSA 355 52,0 75,5 093 | 547 | 0,93 | 547 1,25 1,45
MsA3sLs| 24|29 |80 0| Wana | g 1006 | 106 |867| 106 |867| 167 | 19 | &8
MSA 455 83,8 117,9 1,81 |10,67( 1,81 |10,67| 257 2,83
MsA a5 Ls| 32 | 38 |1035(225| 20amad | L0 157,3 313 [1695| 313 [1695| 343 az |12
MSA 555 1236 169,8 3,13 |1757| 3,13 |17.57 4,50 4,12
MSA 55 Ls| =3 | 44 |120] 30 | 23%20%16 | g,y 225,4 540 |2811| 540 |2811| 600 | 4@ | 1O
MSA 65 5 1988 265,3 611 [33,71| 511 |33.71 836 6,43
MSA 65 LS BE] SEE (SR A5 ) Sax Rl 2535 3759 11,84 | 57,32 11,84 [57.32| 11,84 876 21,9

Uwaga: jeden® - jeden wizek, dwa® - dwa wizki blisko siebie
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11. Seria MSB, typ kompaktowy

Konstrukeja i glowne cechy takie same jak w serii MSA. Gléowna rdznica tkwi w
mniejszych rozmiarach predysponujac seri¢ MSB do mniejszych aplikacji.

Typy wozkow

Srednie obcigzenia

Wozek kﬂh"ﬂf&l’!ﬁ'ﬂ'ﬂf, SZEI‘OH. Kwadratowy, wask wozek, montaz
montaz mozliwy Z gory i Z dolu mozliwy tylko z gory
Wysokie obcigzenia

MSB-E

Wymiary jak w MSB-TE z wyjatkiem Wymiary jak w MSB-TS z wyjatkiem wigkszej
wiekszej dlugosci, wigc i| sztywnosci dtugosci, wiec | sztywnosci
- | P
WWW.CZESCIMASZyn.p
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Oznaczenia typow niewymienialnych

MSB 25 E 2 SS FO A +R 1200 -20 /40 P A /C
Seria: MSB __|_

Wielkedd: 15, 20, 25, 30, 35

Typ wizka:

(1) frednie obcigienia
TE: kotnierzowy, montad z gdry | dolu
TS: kwadratowy, prosty

(2] bardzo wysokie cheigbenia
E: kotnierzowy, montal z gary | datu
5: kwadratowy, prosty

]
| —
1=

Ilodd wizkaw na soynie: 1, 2, 3.

Wypasalenie prreciwpyiowe wazka:
brak symbeole, UW, 55, ZZ, DD, KK, LL, RR

Napretenie wstepne: FC (lekkie), FO (irednie), F1{mocne)

Ked specjalnego wozka: brak symbelu, A, B...

Typ soyny: U Rlotwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dtugadc szyny [mm)

Odleghodc osi pierwszego otwory od poczatku soyny (E1)

Odleghodd osi ostatniego otwory od kodca seyny (E2)

Klasa déokbadnodci wykonania: N, H, P, 5P, UP

Kod specialne) szyny: B, B ..

Wypasakenie prreciwpyiowe szyny: brak symbalu, JCC, /MmC

Liczba szyn pracujqoych w jedne| osi: brak symboelu, 11, N, 1V...

Uwaga': Szyna typu U z otworami montazowymi M4 ma zastosowanie tylko dla serii MSB 15

& O _|@ ¢
Szyna h
pomocnicza %
© & © O
Strona referencyjna
CREE E:
Szyna ghowna S ¥

& & J

www.czescimaszyn.pl P
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Oznaczenia typow wymienialnych

Oznaczenia wozkow
MSB 25 ASSFCNA

Seria; MSB

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35

Typ wozka: (1) srednie obcigzenia
TE: kotnierzowy, montaz z gory i dofu
TS: kwadratowy, prosty
(2) bardzo wysokie obecigzenia
E: kolnierzowy, montai z gary i dofu
5: kwadratowy, prosty

WyposaZenie przeciwpytowe: brak symbaolu, UU, 55, ZZ, DD, KK, LL, RR

MNaprezenie wstepne: FC (lekkie naprezenie), FO (srednie naprezenie)

Klasa doktadnodci wykonania: N, H

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn

MSB 25 R 1200 -20 /40 N A /CC

Seria: MSB

Wielkoié: 15, 20, 25, 30, 35

Typ szyny: U', R{otwory przelotowe), T (otwory gwintowane)

Ctugast szyny (mm)

Odlegtosc osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtodc osi ostatniego otworu od korca szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalne] szyny: brak symbalu, A, B ..

WypasaZenie prreciwpylowe szyny: brak symbolu, fCC, /MC

Uwaga': Szyna typu U z otworami montazowymi M4 ma zastosowanie tylko dla serii MSB 15

WA, c_zescimcsz}rn pl P
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Jednostki: mm
Model M5B 20 | M5B 25 M5B 30 M5B 35
Raozst. stweréw (P) &0 &0 &0 80 BD
Standard (Eqg) o 0 0 0 20
Minimum (E_,. ) 5 & 7 7 8
Max (L rma.) 2000 3000 4000 4000 4000

=)

_G l 7 — i —
= el - | L.

Ls

Model szyny 5 himm)
MSBE15T M5 7
MSE 20T Mé g
MSE 25T Ma i
MSE 30T Ma 14
MSE 35T Ma 16

www.czescimaszyn.pl
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Wymiary serii MSB —TE / MSB — E

M
——
*— ) s 1=
B
M
T
I-“T1I L @ 5 ——
= M S
] ﬂ %]
W, W, B ™
MSB-E MSB-TE W
iG] L ,.-ﬂ L iG)
L3 L: Fi L1 K
4-ad1] c S
oo " I il il e
Nt pL4 1
nj
Ha
2o ][] 3 Ea
E P
Model Wymiary zewngtrene [mm] Wymiary wozka [mm]|
Wys, | Szer. | Diugosé Smarow-
MSB 15 TE a0 - 23,5
MSB 15 E 24 52 57 18,5 | 4,5 |41 2% MSxT 0.5 S| T |55|53)51]33 G-M4
MSB X0 TE 48 19
195 | 6 |49]-32| Moxe sle 5512|5933 g
msB20E | -5 | ¥ p 9 | i G-M6
MSB25TE 60,2 - 387
MSB 25 E 33 73 23 25 [ 7 |60f oo | MsxI0 05 |7 |6 |12 6333 G-Mbd
MSB 30 TE (] - 433
MSE 30 E 42 90 96,7 31|95 (72| 4o | MIOx10 [T THI0) 8 (12163(33]| G-M6
Wymiary seyvny Nodnosé Momenty statycrne Muasa
Model Szer.| Wys, P E oDxhxed dynamicena [statyezna | Mp [KNm] | MyJkNm) My [KNm] Wiizka| Szyny
Wi | Hy Std. CKN Cy kN ]m. iwa* mn\i dwa* R’ kE km
MSB 15 TE 15 |12.5]60| 20 fi74,5%3,5 6.7 9h | o004 | 026 | 004 | 026 0,07 012 |5
MSB 15 E (7,353 3=4,5) 10,0 16,9 0,00 | 061 | 010 | 060 0,13 021 ’
MSB 20 TE ; 0.7 142 [ 007 | 044 | 0,07 | 044 0,14 0,20
MSB20E | 20| 15 [60] 20| 93836 |59 | 23% | ous |097 | 008 |097| o024 | 034 | 2
MSB 25 TE - 15,6 220 | 003 |09 | 003 |09 0,26 0,39
MSB25E | 23| 18 (6020 1097 23 | 369 | 035 [187] 035 |1s7| o043 | oeo | 3
MSB 3TE - 23.1 38 | 023 | 139 | 023 | 139 0,45 .65
MSB30E | 25| 23 |f0) 20| 1T 320 | 531 | 060 |35 | oe0 [305| o7 | res |

Uwaga: otwory montazowe pod sruby M3 (6x4,5<3 5) oraz M4 (7,5=5,3=4.5) dostepne s dla sevny MSB 15,
Kod szyny pod druby M3 to MSB 15 R, a pod sruby M4 1o MSB 15 U,
Uwaga: jeden® - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siehie
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Wymiary serii MSB — TS / MSB — S

M.
S—
8 =l =
B
T M.
L IJ - =,
" ST ===
He] S
W Wa M=
——,
MSB-5 MSB-TS @
), L A L _©)
K Iy S Ls K
4-0d1] c /' 2 Ml
N[] N
.} il il Il
n|
H s
[ | | h il
od
E p
Model Wymiary zewngtrzne [mm] Wymiary wozka [mm)|
0
Wysokost | Seerokoié | Diugoié | vy \pp. g\ | sxt | L | T |N| G |k |a, | Smorow
MSB 15 TS m E 235
e 24 34 s |98 [45]26 5o | Maxs | 553 | 6 [55] 55 [sa|33] G-M4
MSB20 TS 48 29
MSA 20 S 28 42 & 11| 6 |32[-32) MxT | Lo | 6 |55] 12 |59(33] G-M6
h[:[s:;;rss 33 48 5:2,2 125 7 |35 3'5 Mg :&; # |6 12 [63]33] G-Mo
MSB30TS 68 - 43,3
sty 42 60 oo | 16 [95|a0| o I msaz | 1 e |02 [63]33] G-M6
MSB 358 12 50 50
MSR 35 LS 48 70 1375 18 (9,550) o5 | MExI2 | 00| 12,5 |85 (115 (0.8)33 G-Mab
Wymiary szyny Moinodé Momenty statyezne Masa
Model
Szer.| Wys. E dymumicena | staty My [kNm] | My[kNm] Wiazka | Szyny
W, | Hy P std. alyxhxad C kN kN [jeden*[dwa*[jeden* [dwa* My [KNm]| ke
MSB 15 TE 6x4,543,5 6.7 96 | 004 |026] 004 [026] 007 | 002
MSBI1SE | 17 123|520 | 755 3x45)| 100 | 169 | 010 |06l | 010 [osr | oz | o2 | 12
MSB 20 TE 97 142 | 007 044 | 007 [o4s| o4 | 020
MSB20E | 20| 15 |60) 20| 95856 | 5y | a3 | s | 097 | ong [oer| o024 | 03s | 2
MSB 25 TE 15,6 221 | 003 [ 09 | 003 | 081 0,26 0,39
MSB2SE | = | 18|80 20| 19T 5 | 369 | 035 | 17| 03 [1s7| o4 | ooeo | 3
MSB 30TE 231 | 38 | 023 | 130 023 [ 139 o045 0,65
MSB30E | 25| 23 |B0| 20| 1197 19 | 30 | 060 |30s| o060 |30s| 074 Log | 44
MSB 35§ 20 | 755 | 093 [231 | 003 [231] 128 113
MSE 35 Ls | 33 [2T:53[80[ 20 14:0+7 636 | 1006 | 160 546 | 160 [ 546 | 171 L | 62

Uwaga: otwory montazowe pod sruby M3 (64, 5%3.5) oraz Md (7,523,3=4.5) dostgpne sa dla szyny MSB 15,
Kod szyny pod sruby M3 to MSE 15 R, a pod Sruby M4 to MSB 15 U,
Uwaga: jeden® - jeden wizek, dwa* - dwa wizki blisko siebie
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12. Seria MSC, typ miniaturowy ze stali nierdzewnej

System nawrotny

ko

Uszczelnienie
dolne

Charakterystyka

Prowadnice serii MSC wykonane sa ze stali nierdzewne]. Konstrukcja biezni bazujaca na
luku gotyckim zapewnia przenoszenie rownych obcigzen we wszystkich kierunkach
prostopadlych do osi przesuwu. Zastosowanie tylko dwoch pethi kulek zapewnia kompaktows
konstrukeje i niski wspolezynnik tarcia. System kanalow smarnych zapewnia réwnomierne
rozprowadzanie smaru w kazdej petli. Optymalne smarowanie w kazde) pozycji gwarantuje
dhuga i bezproblemowa eksploatacje.

Jednakowe obciagzenia w kazdym kierunku promieniowym.
Dwie petle kulek wspolpracujace z bieznia o profilu tuku gotyckiego zapewnia wysoka
sztywnosc we wszystkich kierunkach.

Ultra kompaktowe
Male gabaryty predysponuja seri¢ MSC do zastosowan w bardzo ograniczonej przestrzeni.

Zabezpieczenie przed wypadaniem kulek
Wozek posiada drut zabezpieczajacy przed wypadaniem kulek w przypadku Sciggnigcia
wozka z szyny.

Plynny ruch i niski halas
Uproszczona konstrukcja systemu obiegowego z osprzetem ze wzmacnianej zywicy
syntetycznej czyni ruch ptynnym i cichym.

Wymiennosé

Prowadnice PMI sa wykonywane na tyle precyzyjnie, ze mozliwa jest wymiennosc
zarowno wozkow jak i szyn profilowych w obrebie tej samej serii i rozmiaru. Rezultatem tego
jest dogodnosé wynikajaca 2 minimalne) ilosci koniecznych do magazynowania czgscl, a co
za tym idzie rowniez skrocony czas dostaw.
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Oznaczenia typow niewymienialnych

+R 600 -7,5 /7,

Seria: MSC
Wielkodd: 7,9, 12, 15

Typ wazka: M —standardowy
LM — do dudych obeigen

ltn

1<
>
=

llodd wiozkaw na soynie: 1, 2, 3.

Wypasatenie prreciwpylowe wdzka: LL, RR

NWapretenie witgpne: FC (lekkie), FO {srednie],

Ked specjalnege wozka: brak symboly, A, B...

Typ szyny: Rlotwory preelotowe)

Dtugost szyny (mrm)

Odleghodd osi plerwizego otworu od poczatku seeny (E1)

Odleghodc osi ostatniego otwory od kodea szyny (E2)

Klasa dokladnodc wykonania: N, H, P

Kod specjalnej seyny: A, B ..

Stal nierdzewna

Liczba szym pracujgoyeh w jedne) osi: brak symbelu, I, 01, V..

www.czescimaszyn.pl P
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Oznaczenia typéw wymienialnych

Oznaczenia wozkow

Seria: MSC B
Wielkoéé: 7, 9, 12, 15

Typ wozka: M — standardowy
LM = do duiych obcigien

WyposaZenie przeciwpytowe: LL, RR

Maprezenie wstepne: FC (lekkie naprezenie)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn

MSC 7 R 600 -7,5 /7,5 N M A

Seria: MSC T
Wielkoié: 7,9,12, 15

Typ szyny: R{otwory przelotowe)

Dtugosé szyny (mm)

Odlegtosc osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtosc osi ostatniego otworu od korca szyny (E2)

Klasa doktadnosci wykonania: N, H

Stal nierdzewna

Kod specjalne] szyny: brak symbolu, A, B ..

M5C 12 MSC 15
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Wymiary serii MSC - M/ MSC - LM

L
f !
W
45—,
G
Mz L Mg
T 1 o, S .
|
H w. = % iG]
H;
| L |
Ly
€
(22 5 —
T ‘? ﬁ. JiL " L M
Hi %,%
- : -F
E P
Model Wymiary zewngtrzne [mm)| Wymiary wizka [mm]|
e
wﬂ;w &ar;rkolé Dh:de w m|slc] sxt ||| 6
MSCTM 236 B 184
MSC 7 LM g 17 B s {us 2| | Maas | 00 135 | o0
MSC 9M 33,1 10 25,8
MSC 9 LM 10 20 413 55 12215 | M3 1w |+ o1
MSCI12M 346 15 2%
SR 13 g 47,6 75 [ 3 |20 50| Ma3s [ 6 | @15
MSC15M 43,5 20 36,1
MSC 15 LM 16 32 605 B85 | 4 |25|5| M3xd2 | ' | 7| GM3
Wymiary szyny Nognose¢ Momenty statycene Masa
Model o T P E | aphxad [Amamicena iancanal My [Nm] _[_My[Nm] [\ O (WerkalSeyny
Wi | Hi | [Sed. CWN | GAN Jjeden®|dwa®* [jeden®|[dwa* | " g | kg/m |
MSCTM o .94 128 | 26 | 1533 24 | 1533 47 13
MSC 7Ly | Toos | AT (B3 ezadaadl e | ahg | 7a |37e2| 74 |37e2| a3 w | 022
MSC9M i 1,71 224 | 61 |[3346| 61 |3346| 108 29
MSC O LM a5 | 5,5 |20| 75| 63335 | 55, 392 | 174 |®d63| 174 |B463 | 188 39 | 0,33
MSC 12 M ) 262 152 | 114 [6396| 11,4 |6306| 222 40
MSC 12 LM | 1200s| T3 |25] 10] 84535 | 390 | 590 | g3 |14152| 283 |14152] 360 | 6o | 0:63
MSC15M 4,52 570 | 247 (132,17 247 |13207 444 71
MSC 15 La |1 200s| 93 |40 15 1 654535 | chn | 96 | 610 |20587| 610 |20587] 722 | 100 | 102

Uwaga: jeden® - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie
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13. Seria MSR, typ rolkowy

Wiozek

koncowe

Smarowniczka

Charakterystyka

Prowadnice serii MSR posiadaja rolkowe elementy toczne co zapewnia zdecydowanie
wigkszg szlywnos¢ 1 nosnos¢ w pordwnaniu z prowadnicg kulkowa w tym samym rozmiarze.

Bardzo duze obceigizenia

Liniowy kontakt rolek z biezniami powoduje, iz w poréwnaniu z prowadnicami kulkowymi,
prowadnice rolkowe zapewniaja mniejsze odksztalcenie przy tych samych obciazeniach.
Znakomita charakterystyka sztywnosci wzgledem obciazenia predysponuje prowadnice serii
MSR do zastosowan, gdzie czgsto wystgpuja bardzo duze obciazenia.

Konstrukcja prowadnic zostala zoptymalizowana dzigki zastosowaniu metody elementow
skonczonych. Dzigki ustawieniu rolkowego ukladu obiegowego pod katem 45°, prowadnica z
szyna profilowsg serii MSR moze przejmowac identyczne sity we wszystkich kierunkach.

Porownanie charakterystyki prowadnic réznych serii:
MSA 30 L, typ kulkowy z naprgzeniem wstgpnym F1
MSR 30 L, typ rolkowy z naprezeniem wstgpnym F1
SMR 30 L, typ typ rolkowy z koszykiem prowadzacym, naprezenie wstgpne F1

= MSA30L g
— MSR30L ¥
— SMR30L

15

Py
-
10

Deformacje {um)
h
\

1] 500 1000 1500 2000

Obciazenia promieniowe "
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Typy wozkow

Duze obcigzenia

Typ kolnierzowy, modiwosc
montazu z gory i z dolu

Typ kwadratowy, waski,
moliwos¢ montazu tylko z gory

Bardzo duze obcigzenia

Wymiary takie jak MSRE-E, 7 wajatkiem
wigksze] dlugosc] a preez to | sEywnosc

Typy szyn

M5R-L5

Wmiary takie jak MSR-5, 7 vwajatkiem
wiglksze] diugoscl, & przez to | sahywnoscl

?I-i

§ 1l f
£ |

4 |

.

!
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/
i
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Oznaczenia typow niewymienialnych

MSR 25 E 2 SS FO A +R 1200 -20 /40 P A /C
Seria: M5SR _l_

Wielkoti: 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ wizka:

(1) wysokie obcigienia
E: kolnierzowy, monta: z gdry i datu
5: kwadratowy, prosty

{2) bardzo wysokie cheigienia
LE; kofnierzowy, montat 2 géry i dolu
LS: kwadratowy, prosty

'e
|=

llodé wizkaw na soynie: 1, 2, 3.

Whypasakenie prreciwpyiowe wozka:
brak symbole, UW, 55, ZZ, DD, KK

Napretenie wstepne: FO ($rednie), F1imocne), F2{b. mocne)

Ked specjalnego wozka: brak symbelu, A, B..

Typ sryny: Riotwary przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dlugadc s2yny [mm)

Odleglodc osi pierwszego otworw od poczgtku szyny [E1)

Odleglosc osi ostatniego otwory od konca szyny (E2)

Klaza dokladnode wykanania: H, P, 5P, UP

Kod specjalne] seyny: A, B ..

Wypasatenie preeciwpyiowe szyny: brak symbolu, fCC, /MC

Liczba szyn pracujgoych w jedne) osi: brak symbelu, I, NI, V...

© @ @ @

- ——--3E @_

:
(]
&
|
¢
©

2 2 2 2

/—-Strum odniesienia

N L] & ) A &2
gy
~--4§§3}~§ e —— e —— e L
1 & & &
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Wymiary szyn serii MSR

1
1T

il
L I.I'l.
4 A\

13

E P I__.E

Lo

Jednostka: mm
Model MSR 25 MSR 30 MSR 35 MSR 45 MSR 55 MSR 65
Podzialka (P) 30 40 40 52.5 60 75
Standard (E,;y) 20 20 20 225 30 35
Minimum (E_,,) F 8 a8 1 13 14
Max (L, max.) 4000 4000 4000 4000 4000 4000

Wymairy szyny z otworami gwintowanymi

LR

£ A¥

Ls
Model szyny himm)
MSR 25T Mé 12
MSR30T Ma 15
MSR35T M8 17
MSR45T M12 24
MSR55T M14 24
MSR&5T M20 30
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Wymiary serii MSR — E / MSR - LE
@ @

& i - - o

i

E] ¢
M Wymiary zowngtrane [mm] Wymiary wézka [mm]

oo Was.[szer. [ Dhugeié [y [y [p [ ol s [ [r]m[m|m]n]6] k[ e [a]5maron-
;;ISSRR;;L% 36 | 70 ﬂ"'gfs 23.5|48 57| 45 40| M3 g;j 9.5 [202[10] 58| 6 [ 12| 66 |65[33] G-Ms
hTsSRR]%“& 42 |90 | "B a1 |6 |22 [4afpnie ;g:ﬁ 10 |261367] 7 [ 12| & | 7 |33] G-Ms
hI;IS?JiSLE;E 438 | 100 :il:_’i 33 |6,5] 82 | 62 |52|MI10 taﬁ'; 12 [275(15(95( & |12 8 | 7 [33] G-M6
;;ISSER";SLF& 60 120 | 307|375 [s.1|100] 80 fso|mi2| "0 145|355 15125 10 [13:5|10.05] 10 33| G-PT1/8
hTSFE{R!gSLFia 70 | 140 g;j 435|10|116| 95 (70| M14| 2021 17.5] 41 [18)153| 11 135] 12 [7.95[33|G-PT1/8
MSR 65 LE| 90 | 170 W2 (53512 |142) 11082 | ML6) 230 |19.5) 56 |20| 26 |16.5)13.5] 15 | 15 |33|G-PT1/8

Wymiary seyny MNognosé Momenty statyezne Masa

Model .. Wys.| o | E | o hxed dynamiczna [statyezna|_Mp [kNm] | My [kNm) Wzka |Szyny

wi | o | P s, CWN | GikN [eden*| dwa® [jeden*| dwa* |V * NN e | kgrm
MSR25E 246 638 | 065 | 362 | 065 | 342 0,73 0,75
MSR 25 LE| =5 |233] 30 [ 20 19T | 563 | g9 | 108 | 504 | 108 [ 594 | o095 | oes | 3
MSR 30 E g | 928 | 919 [ 100 [ 638 | 1me [e3s | 127 1.4
MSR 30 LE| 25 |275| 40| 20| 149229 1 55 | 1240 | 196 | 1060 | 196 [1os0| 175 | 172 | 2
MSR 35 E - 579 | 1235 | 159 | 936 | 159 | 956 | 200 | 195
MSR 35 LE| 23 3055 40| 20 14129 1 506 | 600 | 294 | 16,08 | 294 [1608| 285 | 245 | 7
MSR 45 E 928 | 1938 | 328 | 1876 | 328 [ 1876 | 440 1,9
MSR 45 LE| 32 | 37 |325|225) 2074 1 (00 | 2616 | 590 | 3132 500 [3132] ses a5 | 112
MSRS55E 1328 | 2700 | 549 [ 31,18 ] 549 | 31,18 7,33 6
MSR 55 LE| 2> | 43 | 60| 30 | 231954161 1595 | 3780 | 10,60 | 55,58 | 1060 | 5558 | 1028 | 79 |16

MSR65E
MSR 65 LE

Uwaga: jeden® - jeden wozek, dwa® - dwa wazki blisko sichie

63| 52 | 75|35 | 26=22«<18 | 2770 | 6240 | 22,50 (117.87| 22,50 |117.87| 20,02 176 | 22,4
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Wymiary serii MSR - S/ MSR - LS

My
Bi=lin | ' = = SUE
2, = _"_'@_'_'@g i —
85 e @
6—5:::—/ C

5
H 1] ]
sl © H .
H; EI,: ] = T

Wil W,

Model Wymiary zewng¢trzne [mm)| Wymiary wizka [mm]|
e
Seer. Smarow-

“g"wm‘f“‘wlmncs:L.TNGxe.G,mm
MSR 258 97,5 35 65,5
MSR 25 LS T 48 115.5 12548 35 50 M6 | 10,5 83,5 95| w12 | 66 |65 |Ma| G-Mb
MSR 3 S 112, Al T56
MSR 30 LS 45 60 136 I6 [ 6 |40 &0 ME | 12 995 10 | 10| 12 £ T |M6| G-Mo
MSR3sS 1253 b1l 823
MSR 35 LS 55 70 154.4 18 | 65| 50 T ME | 14 1114 121151 12 £ T |Ms| G-Mé
MSR 45 8 1542 6 1055
MSR 45 LS 70 26 1897 205 (£1[ 60 [ o (MIO| 19 |17 | 20 |13,5] 1005 10 (M6 G-PTL/R
MSR 558 1854 75 129.5
MSR 55 LS 20 100 2354 235(10] 75 95 MIZ| 19 1795 18 | 21 13,5 12 |795|M6| G-PTI/%
MSR6SLS | 90 126 302 ILS 12 T | 120 MI6| 200 | 230 (195|165 13.5) 15 15 [M6| G-PT1/8

Wymiary szyny Nofnoké Momenty statyczne Masa
Model (5. Twys P | E [ apicoa |0vsamicms btatcona| My (kNm] [ My[kNm] [0 Workal Szyny
wi | | T s CKN | kN [jeden* [dwa* |jeden*[dwa* | * kg | kg/m
msR 26 Ls| 2 35[0 |2 | meer | 2% | @5 | Vs | 54 | Ten | 564 | oos | oss | 3
wor a0 15| 28 |25 0|20 | ez | 8D 1 N5 | 5 oo | 19 [toee| 13 |1z | 5
wsr a5 Ls| 3 [305| 0 [ 2 | w20 | 335 1153 | 250 |ere| 2ok |iee| ass | 2w | 7
MR 4o Ls| 45 | 37 [s2sfzes| 2vamas | JEL 1000 | 350 |3hn| 350 |svm| e | 41 |12
wsm se 15| 53 | 43 | 0 [0 [osas] 135 | n |k |3ne | e |suse| o | T |15
ht:llssﬁn:sslss 63 | 52 | 75 | 35 | 26=22x18 2770 624,00 | 22,50 |117.87( 22,50 [117.87 20,02 133 | 224

Uwaga: jeden® - jeden wizek, dwa® - dwa wizki blisko siebie
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14. Seria SME, typ kulkowy z tancuchem prowadzgcym

Charakterystyka

Prowadnice liniowe z lancuchem kulkowym serii SME przenosza ruch w sposob plynny i
stabilny, przez co sg przydatne zwlaszcza w zastosowaniach wymagajacych duzych predkosci
i precyzji.

Zdolno$¢ samokompensacji

Samokompensacja prowadnicy wynika z konstrukeji szyny w ukladzie X (face to face,
DF). Bledy montazowe moga by¢ skompensowane nawet przy napigciu wstgpnym, rezultatem
czego jest precyzyjny ruch liniowy.

Plynny ruch dzigki kulkom prowadzonym w lancuchu

Lancuch prowadzacy dziala jak koszyk lozyskowy utrzymujac kulki w niezmienne)
odleglosci od siebie. Kulki w tancuchu prowadzone sa zawsze scisle po tym samym torze, s
stabilne podczas przechodzenia przez strefe obcigzenia, co powoduje zmniejszenie oporow
ruchu oraz ptynny obieg kulek wewnatrz wozka.

Niski halas, dobre smarowanie

Lancuch prowadzacy rolki zapobiega ich wzajemnemu stykaniu sig, dzigki temu ogranicza
ich zuzycie i generowany halas. Ponadto, przestrzenie migdzy rolkami tworza mini zbiorniki
smaru polepszajae tym samym jakos¢ smarowania, a co za tym idzie plynnos¢ ruchu i

Zywotnosc.
Kt
1.8 B Sgria SME 75
B Seria M58 | |
70 | —SME] ~=M3B3 -
1.2 | AT
i“ > | .
5 B0 =t }
0.8 ety g g epans Rt P %’“ i 1 r,.-"." s !
50 / =i __"g
- : e .
o4 R
) - IR .
1h B‘D ﬂ:l'.l m [+] 15 30 45 80 TS 90 105 120 135
mm Prgdkost  (mimn)
Test opordw przemieszczania Test pordwnawczy natgzenia diwigku
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Typy wozkow

Duze obcigzenia

Wiozek kotnierzowy, mozliwosc Wszystkie wymiary takie jak SME-EA

rmontazu z gory | Z dotu z wyjatkiem wielkosci obwordw
montazowych wozka i wysokosci
wizka - wozek nizszy ale o tej samej
nosnosci

SME-SB / SME-5V

: Wszystkie wymiary takie jak SME-SA,
VYOTek S, PRIy, MONteZ pd.gony z wyjatkiern wielkosci otwordw
montazowych wozka | wysokosci
wozka - wozek nizszy ale o tej samej
nosnosci

WWW.{ZESCimUSZYI'I pl P
www.elementymaszyn.pl _47- OLMECH



Bardzo duze obcigzenia

Wszystkie wymiary jak SME-EA, z Wszystkie wymiary jak SME-EB,
wjatkiern wigkszej diugosci, a co za wyjatkiem wigkszej diugosci, a co za
tym idzie sztywnosci tym idzie sztywnosci

SME-LSB / SME-LSV

Ty

ik
Wszystkie wymiary jak SME-SA, z Wszystkie wymiary jak SME-SV, z
wyjatkiemn wigkszej diugosci, a co za wyjatkiem wigkszej dlugosci, a co za
tym idzie sztywnosci tym idzie sztywnosci

Rodzaje szyn

TYPR TYPT

||} A
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Oznaczenia typow niewymienialnych

SME 25 EA 2 SS FO A +R 1000 -20 /40 P A /CC II

Saria: SME | B

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35, 45
Typ wozka:
{1) wysokie obcigzenia
EA: kolnierzowy, montai z gory | dofu
EB: kompaktowy, montaz z gory i z dofu
SA: kwadratowy, prosty
SB/SV: kompaktowy kwadratowy
{2} bardzo wysokie obeigzenia
LEA: kotnierzowy, montai z gory i dotu
LEB: kompaktowy, mantai z gory i z dofu
LSA: kwadratowy, prasty
LSB/LSV: kompaktowy kwadratowy

llosé wozkdw na szynie: 1, 2, 3.

Wyposazenie prreciwpytowe wozka:
brak symbaole, UL, 55, ZZ, DD, KK

Napreienie wstepne: FO (irednie), F1{mocne), F2{b. mocne)

Kod specjalnego wozka: brak symbolu, A, B..

Typ szyny: Rlotwory przelotowe), T [otwory gwintowane]

Diugosc szymy (mm}

Odleptosé osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odlegtosé osi ostatniego otworu od konca szyny (EZ)

Klasa dokfadnosc wykonania: N, H, P, 5P, UP

Kod specjalnej szyny: A, B ...

Wypaosazenie przeciwpytowe szyny: brak symbolu, fCC, /MC

Liczba szyn pracujgoych w jednej osi: brak symbaolu, I, NI, IV..

1 I
5 ot It = o
pwmi?:m i — i el M
@ @ @ @
/— Strona referencyjna
& & [ @ B
1 I
glowra + —
0 L 8l
@ & @ @
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Oznaczenia typdw wymienialnych

Oznaczenia wozkow

SME 25 EA

2SSFCHA

Seria: SME

Wielkaié: 15, 20, 30, 35, 45
Typ wozka:
(1) wysokie abcigzenia
EA: kotnierzowy, montai z gary i dotu
EB: kompaktowy, montaz z gory i z dofu
SA: kwadratowy, prosty
SB/SV: kompaktowy kwadratowy
(2] bardzo wysokie obcigienia
LEA: kofnierzowy, montaz z gory i dofu
LEB: kompaktowy, montai z géry i z dotu
LSA: kwadratowy, prosty
LSB/LSV: kompaktowy kwadratowy

llosc wozkow na szynie: 1, 2, 3...

Wyposaienie przeciwpylowe wozka: brak symbolu, UU, 55, ZZ, DD, KK

Mapregienie wstepne: FC (lekkie napreienie)

Klasa dokfadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnego wazka: brak symbolu, A, B...

Oznaczenia szyn

SME 25 R 1000 -20 /20 H A /CC

Seria: SME

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35, 45

Typ szyny: R{otwory przelotowe), T{otwory gwintowane)

Dlugost szyny (mm)

Odlegtosé osi pierwszego otworu od poczatku szyny (E1)

Odleglodé osi ostatniego otworw od kofica szyny (E2)

Klasa dokfadnosci wykonania: N, H

Kod specjalnej szyny: brak symbolu, A, B...

Ochrona przeciwpytowa szyny: brak symbalu, JCC, /MC ..
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Wymiary szyn serii SME

d %
2L

1

Fa

i
v

il

1\

1

al | [ e |

Le

jadnastki: mm
T‘_|||'|'J sSZYyny SME 15 SME 20 SME 25 SME 30 SME 45 SME 45
Podzialka (P) 60 60 60 80 80 105
Standard (E,,) 20 20 20 20 | 20 25
Minimum (Ep, ) 5 6 | 7 g8 | s n
Max (L, max.) 2000 4000 | 4000 4000 | 4000 4000

Wymiary szyny z otworami gwintowanymi

s Ll ——

- e | P | L e |

Ls
Typ szyny s h{imm)
SME15T M5 ]
SME20T M& 10
SME25T M& 12
SME30T Ma 15
SME35T Ma 17
SMEA45T Mi12 24
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Wymiary serii SME — EA / SME — LEA
& © M,

& ® e=

£ & —— —ar
4.5-;‘/{ C
W
(G) L B 1
5 - 4G, T E/s Rozmiar Srub
- B I L - L ~
5 {5 {EI FIT_:: G 2111 —
| | H i
H‘ I 110 11l m Lip J h B e R
EJ d n ] T | Wy | W 52
Model Wymiary zewngtrzne |mm]| Wymiary wozka [mm]
ode
Wys. | Szer. 5
. | Seere | DUugodé | w, (| B €| o9 | L |T[T|N| G |K|e |G| Smarw-
SME 15 EA 64,4 48
SME 15 LEA 24 47 79.4 16 | 35| 38 |30 M3xE 63 55|88 |5]55 |27 - |M4 G-M4
SME 200 EA 78,5 58,3
SME20LEA | 30 | 63 | ors [205|47[ 93 [40| Mexio | 37 7 |10]8] 12 |37] - |Ma| G-M6
SME 25 EA ('] 71
23,5 58] 57 |45| MexI3 7 [13|10] 12 [a7] - |Me4| G-
OB e 136 |0 | m o fas xis | 1 G-M6
SME 30 EA 107.,6 Bl
SME0LEA | 42 | 90 | 1326 |30 |7s| 72|52 mioas| S 112 1| 8] 12 |4554|M6| G-M6
SME 35 EA 120,6 ()
SME 38 LEA | 48 [ 100 | (556 |3 [ 8 |s2]e|mioas| B fi2fis|s | 12 |54 6 [M6| G-M6
SME 45 EA 140 106
SME 45 LEA | 60 | 120 [ 55 [375] 10 [100|s0 mi2uis | U5 |12 |18|10] 13,5 85|61 | Ms| G-PT1/8
Wymiary szyny Nodnosé Momenty statyczne Masa
Model Szer. Wys, E dynamiczma [staryerma| Mp [KNm] | My [kNm] Wiizka|Seyny
W, | H, P Sid. eDxhxed C kN Cy kN jeden® [ dwa* |jeden* [ dwa® My [KNm] lﬁ_fﬂ
SME 15 EA e 125 | 202 [ o004 [o0g9 | 004 [0es [ 006 | 022
SME 15 LEA| 19| 13 [80| 20 [7558<45| (s | 275 |o2s | 1as | 02s | is | o2 | 029 | 14
SME 20 EA eee | 204 | 321 [027 [ 134 | 027 [ 134 | 033 | 042
SME 20 LEA | 20 [13:3[ 60 | 20 | 95856 | 5075 | 356 | 049 | 224 | 00 | 224 | o0as | 062 | 23
SME 25 EA 283 443 | 045 | 214 | 045 | 2,14 0,52 0,67
SME 25 LEA| 23 | 18| 0020 | "7 1 53% | 51 | o7 | 320 | o | 320 | o066 | oo | 32
SME 30 EA ivea | 394 | 395 [oes [ 337 | 0es [ 337 ] o83 | 1as
SME 30 LEA| 23 | 23 [30 20| 4429 | 4o | %65 | o1 | 532 | o | 532 | nor | ise | A3
SME 35 EA e sa7 | 8o [ 107 [s2s [ o7 [sas | e | oo
SME 35 LEA | 34| 20 [80 20| 129 |\ e | oo | 192 | 875 | 192 | 875 | 1o | 228 | 62
SME 45 EA 7.7 | 1058 | 161 | 7.82 | 1.61 | 782 | 241 | 322
SME 45 LEA| B | 32 |105|223| 20174 | o5 | 1436 | 288 [1308 | 288 |1308| 327 | 421 | 109

Uwaga: jeden® - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko siebie

wm'.-'.c_zescimusz}rn pl P
www.elementymaszyn.pl _57. OLMECH




Wymiary serii SME — EB / SME - LEB

& & M,
- ® M. M.
. T e
a_s-z./{ c
W
Gl L ) 1]
. | A Ly 4G, i & ',l'_ Frozmiar srub
" | | | E : s |'s
w TR \ ) Ix H \ S'F M5 M4
i 1 T 1 1 Hy 1 ﬁ ﬁ M5
- I f 1wl _-
E B MB M6
Model Wymiary zewngirzne [mm]| Wymiary wizka [mm|
e
Wys. | Seer. 8
l;"l o m'f‘“w,n,nc - L |T|n|8| 6 |k|alG AT -
SME 15EB 64,4 26 48
SME 15 LEB 24 | 52 o4 | 185354155 MeE | o [s5)8]50) 55 127) - M4 G-M4
SME 20 EB T#,5 32 38,3
SME 20 LEB 28 | 59 975 19,5 | 47| 49 oot MéxI0 | oo | 7 L8 [60) 12 (3,71 - [M4| G-M6
SME 25 EB a2 35 71
25 | 58| 60 MEx13 7 |of70f 12 |47 - |M4 -]
SME 25 LEB 33 | 73 109 <0 88 Rl G-M6
Wymiary szyny Nognoié Momenty statyczne Masa
Model (6o WoeT | TE [ 5o [irommicons atycrns| M [kNm] | My kNm] M iy |V oka[Szvmy
Wi | H Std. ChN | GWN Jjeden® | dwa* |jeden® | dwa® i kg | kg/m
SME ISERB 12,5 20,2 | 004 | 068 | 0,04 | 060 0,16 0.21
SME 15LEB| 12 | 13| %0 20 |7758431 55 | 275 {025 | 1as | o2s | s | o2 | o2 |14
SME 20 EB e 20,4 321 | 0,27 | 1,34 | 027 | 1,34 033 039
SME 20 LEB| 20 [15:3] 60 [ 20 | 95856 | 553 | 436 | 049 | 224 | 09 | 224 | o044 | 055 | 23
SME 25 EB . 283 443 | 045 | 204 | 045 | 2,14 0,52 042
SME 25 LEB| 22 | 18| 60| 20| 197 1 535 | sen | o7 | 320 | o7 | 320 | o6 | oes | 2
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Wymiary serii SME — SA / SME — LSA

M
s W & &
e & 5
@ = P
My M. i
——— — ra
bpd =t s .
@) L
W K L,
B | e
T HH ] B N gll y
S 1
| T a ¥y
g, ' ? |||
o Hy
Hy TI ﬂ Vi T T HT—]
w.| W, A
E P
Model Wymiary zewngtrene [mm]| Wymiary wozka [mm]|
oae u
Wg*‘ = “"E"“ w;, [l |Blc| s« | L |T|IN| G |K|a|G sm
SSNI;IEEII;LSS‘; 28 34 g‘;“: 95 [3,5]|26)|26| Mdx7.3 ;33 6 9|55 |27 - IMa| G-M4
SME 20 SA 78,5 36 5E3
SME20LsA | 30 | # | ors |12 [47[3250| M3 | 33 68| 12 [37] - |M4| G-M6
ssmr;IEEzzssLS;A a0 | 48 | g |12 |ss|as|30] meaz | 1w 14| 12 [47] - M4 G-MS6
SSIHTEE;;}LSS‘: 45 60 :g;; 16 | 7,540 ﬁ MEx12 ]i:']';; 1] 12 |45 (54| M6 G-M6
SME 35 SA 120,6 in ]
SMESLSA | > | o 18 | & (505 Mex4 | o f1|1s| 12 |54 6 (M6 | G-M6
SME 45 SA 140 &0 106
SME4sLsa | 10 | 86 1745|205 |10 60| | M10x20 | LR 116 |20 13,5 85 6.1 (M6 | G-PT1/8
Wymiary szyny MNosnosé Momenty statyczne Masa
Model 5. Twy N [ m] | My[kNm] [ M, [Wozka|Szyny
wo | H | P s, CkN | CukN [jeden*]dwa® jeden®|dwa®| [kNm] | kg |kg/m
SME 15 SA e 125 | 202 | 004 [oee | 004 [ 069 | 016 0,22
SME 15 Lea | 13| 13 |60 20 755848 o | 395 | 025 [ 1s | 02s [ tas | o2 | 025 | 14
SME 20 SA e 204 | 320 | 027 [ 138|027 [ 134 ] 033 0.30
SME 20 LeA | 20 [13:3] 80| 20| %5836 | 555 | 4306 | 049 | 224 | 049 | 224 | 044 039 | 23
SME 25 5A o 283 443 | 045 | 2,04 | 045 | 2,14 0,52 0,56
SME25LsA| 22 [ 186020 ™97 | 335 | sen | om [320 | o7 [320 | oss | 073 | 2
SME 30 5A e 19,4 59,5 068 | 3,37 | 068 | 337 0,83 0,93
SME 30 Lsa | 23 [ 23 |80 20| 129 | o | 365 | L [s32 | bn 532 | o7 | a2 | WD
SME 35 SA 547 810 107 | 525 | 107 | 525 1.41 1,57
SME 35 LSA 34126 8020 Mx1229 | e | ag | 1w | 875 | 192 | 875 1,91 25 | 6:2
SME 45 SA 72,7 1058 | 161 | 782 | L1 | 782 241 306
SME 45 1.8A | 47 [ 32 105225 2091714 1 oy | 1436 | 288 1308 | 28 [1308| 327 | awo |10

Uwaga: jeden® - jeden wizek, dwa®* - dwa wozki blisko siebie
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Wymiary serii SME - SB, SME - SV / SME - LSB, SME - LSV

M,
——
= s %
Ak P
Mz Me R ﬁ'@ @ L2
— ——
T R
*s:e‘{ .
(G) .
w
B K L, . 4.0,
i | 1 7
7] | l'Fl — M 3
H 1'__'_‘ @ - h—[ E e
H: U g 1 | ]
Wal W, _L.I'_! I
£ P
miary zewngtrzne |mm Wymiary wozka [mm
Model
e — .
5. | Swer. | Dlugodé | w. |1 [B|c| s | L |T|N| G |K|e |G| Omamww
SME 1558 64,4 26 48
SME 15 LSB 24 34 794 95 | 35|26 34 Mdxs 63 6(5] 55 |27 - |[M4] G-M4
SME 20 5B 78,5 iz 58,3
smE2Lse R e a7 32| 5c| Msos [ 337 6|6 | 12 [37] - (M4 G-M6
SME 25 5B 92 s 71
sME2sLsn R e 128 (se(as| o] Mexr | B s [7] 12 (47| - (M4 GMe
SME 25 8V 92 35 71
SME 25 LSV 36 48 109 12,5 | 5,8 35 (50| M6xd g | B [10] 12 [47] - |M4] G-Mé
SME 30 5B 1076 40 B
SME30LSE | *2 | 90 | 1326 | "6 |7 [*0|e0| ME%IO | 1os ||| 12 [#5]34|ME| G-M6
SSBTEEJSSSI?SBB 48 | 70 tggﬁ 18 | 8 [so|30| mextt | 0 (|8 | 12 [s4] 6 [M6| G-M6
SME 45 5B 140 6l 106
SME 45 LSB Al 1] 1745 20,5 | 10|60 | MI0xl6 1405 6| 10) 13,5 (8,561 | M6 | G-PT1/8
Wymiary seyny Nosnosé Momenty statycene Masa
Model |5, Twy. p | B | aishcad |#mmicms saycena| My [RNm] | My[kNm] | My |Wzka[Szyny
Wy | Hy Sid. C kN CokN [jeden®] dwa® [jeden* dwa*| [kNm] kg kﬂ
SME 15 SB 125 | 202 | 004 | 06w [ 004 oee | 0ge | 019
SME 15 Lsg| 15| 13 | 60 [ 20 [755845) 15y | 275 | 025 [ 105 | 025 [ 105 | o021 | 022 | 14
SME 20 5B 0.4 AL | 027 | 134 | 027 | 1,34 0,33 0,26
SME 20 LS| 20 [15:5( 60| 20 [ 95856 | 553 | 436 | 049 | 224 | 040 | 224 | o044 | 033 | 23
SME 25 SB ) W83 | 443 | 045 | 204 [ 045 [ 204 | 032 0,31
SME 251LsB| 23 | 18 200 10T 1 S | sen | o7 | 320 | o | 320 | ose | g0 | B2
SME 25 SV W3 | 443 | 045 [ 204 [ 045 | 204 | 032 0,44
SME 25 Lsy| 25 |18 [ 60| 20] 1097 1 53k | g1 | o | 320 | o1 | 320 | og6 | o2 | 32
SME 30 5B 94 05 | 068 | 337 | 068 | 337 0,83 L35
SME30Lsg| 28 [ 23 |80 20 [ 1Az b Soh | es | nan |83z | o [ sz | e | onae | b5
SME 35 SB 547 | 810 | 107 | 525 [ 107 [ 525 | 14 1,22
SME 35 Lsg| 34 [ 20 | 80| 20 [ 10z 1 e | joee | 102 | 875 | 192 [ 875 | e | ner | 62
SME 45 SB 3 727 | 1058 | 161 | 782 | 160 | 782 24 2,86
SME 45 Lsg| 45 | 32 [105|225] 2000704 | oy | 1435 | 288 |13.08 | 288 |1308| 327 | 3s7 | 105

Uwaga: jeden® - jeden wozek, dwa* - dwa wozki blisko sichie
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15. Seria SMR, typ rolkowy z tancuchem prowadzgcym

Waozek

Smarowniczka

Charakterystyka
Prowadnice serii MSR posiadaja rolkowe elementy toczne co zapewnia zdecydowanie
wigksza sztywnosc 1 nosnos¢ w porownaniu z prowadnicg kulkowsa w tym samym rozmiarze.

Bardzo duze obcigzenia

Liniowy kontakt rolek z biezniami powoduje, iz w poréwnaniu z prowadnicami
kulkowymi, prowadnice rolkowe zapewniajg mnigjsze odksztalcenie przy tych samvch
obcigzeniach.

Znakomita charakterystyka sztywnosci wzgledem obcigzenia predysponuje prowadnice
serit MSR do zastosowan, gdzie czesto wystepujg bardzo duze obeigZenia.

Konstrukcja prowadnic zostala zoptymalizowana dzigki zastosowaniu metody elementow
skonczonych. Dzigki ustawieniu rolkowego ukladu obiegowego pod katem 45°, prowadnica z
szyna profilowg serit MSR moze przejmowaé identyczne sity we wszystkich kierunkach.

Plynny ruch dzigki rolkom prowadzonym w lancuchu

Lancuch prowadzacy dziata jak koszyk lozyskowy utrzymujac rolki w niezmiennej
odleglosci od siebie. Rolki w lancuchu prowadzone sg zawsze scisle po tym samym torze, sg
stabilne podezas przechodzenia przez strefg obcigzenia, co powoduje zmnigjszenie oporow
ruchu.

Niski halas, dobre smarowanie

Lancuch prowadzacy rolki zapobiega ich wzajemnemu stykaniu sig, dzigki temu ogranicza
ich zuzycie 1 generowany halas. Ponadto, przestrzenie migdzy rolkami tworza mini zbiorniki
smaru polepszajac tym samym jakos¢ smarowania, a co za tym idzie plynnosé ruchu i
ZYWolnosc.
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Typy wozkow

Wysokie obciaZenia

Wyrnary takis jab SMR-E 2 wagathiom vagkss) Wymiany tabie gk SMR.S, 2 vwsathisrm wishaze)
GOS0, @ OO 2 iy e STWNOACH oS, & CO Za bym a8 SEywWN0SC
Typy szyn
TYPR
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Oznaczenia typow niewymienialnych

SMR 25 E 2 SS FO A +R 1200 -20 /40 P A /C
Seria: SMR _l_

Wielkoti: 25, 30, 35, 45, 55, 65

Typ wizka:

(1) wysokie obcigienia
E: kolnierzowy, monta: z gdry i datu
5: kwadratowy, prosty

{2) bardzo wysokie cheigienia
LE; kofnierzowy, montat 2 gory i dolu
LS: kwadratowy, prosty

'e
|=

llodé wizkaw na soynie: 1, 2, 3.

Whypasakenie prreciwpyiowe wozka:
brak symbole, UW, 55, ZZ, DD, KK

Napretenie wstepne: FO ($rednie), F1imocne), F2{b. mocne)

Ked specjalnego wozka: brak symbelu, A, B..

Typ sryny: Riotwary przelotowe), T (otwory gwintowane)

Dlugadc s2yny [mm)

Odleglodc osi pierwszego otworw od poczgtku szyny [E1)

Odleglosc osi ostatniego otwory od konca szyny (E2)

Klaza dokladnode wykanania: H, P, 5P, UP

Kod specjalne] seyny: A, B ..

Wypasatenie preeciwpyiowe szyny: brak symbolu, fCC, /MC

Liczba szyn pracujgoych w jedne) osi: brak symbelu, I, NI, V...

_[® 3 ® @]
gl g
e B s i
[ 5] &) [5) &)

/—-SH'amachlnienil
L ) © ) 0] . =
gl g
R S —— e ——— 2 o
e & & &
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Wymiary szyn serii SMR

- 1
il 1L
s i\

N

e | ; | ¥ .

Jednostki: mm
Model SMR25 | SMR30 | SMR35 | SMR45 | SMR 55 | SMR&S
Podzialka (P} 30 40 40 525 &0 75
Standard (E...) 20 20 20 225 30 35
Minimum (E,__ ) 7 8 8 11 13 14
Max (L, max.) 4000 4000 4000 4000 4000 4000

Wymiary szyny z otworami gwintowanymi

16 o . 1 - |y

]

Model sryny | g h{mm}

SMR 25T M& 12
SMR 30T Mz 15
SMR 35T Ma 17
SMR 45T M1z 24
SMR 55T Mia 24
SMR 65T M20 30

WWW, CZescima SZynN pl
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Wymiary serii MSR — E/ MSR - LE

@ @
_@ =
—— P—— =T H=p
] ® Me Ms
e § W W e
Gl L
K u & W
(o] e 7 1
|— H & TIT!II'J'
o | ) i
—it " : 3 Ha] ili
B I ' ) ! 1wy | wn
E P
Model Wymiary zewngtrzne [mm| Wymiary wizka |[mm)|
L Wys. | Szer. [ Diu Smarow-
l:I!II W li‘.n“wzﬂincclsHTTlT:T:NG]{qGI
SMR25E 975 65.5 miezkn
SMR 25 LE 3a | 70 1155 23,504,857 | 45 |40) M8 835 95 [20210] 58| 6 | 12| 66 |65 M| G-M6
SMRE 3D E 112,1 75.6
: 7 i 7 -
SMR 30 LE 42 | 90 136 | 3V |6 [72] 52 [4|MI0f oo | 10 1206/131 67 | T [ 12| ® Mi G-M6
SMR 35 E 1253 823
SMR 35 LE 48 | 100 | oy | 33 |65 8262 s2\MI0) ) 12 (275(15( 95| 8 (12 & | 7 |M6| G-M6
SMR45E 1542 105.5
SMR 45 LE 60 | 120 igo.7 |35 |81 [100f 80 160 MI2} 7 F114.5135.5015/12.5| 10 |13,5]10.05) 10 |M6 G-PT1/8
SMRS55E 1854 1205
SMR 55 LE T0 | 140 | 557 [43:5] 10116 95 [70/MI4] o070 17.5) 41 [18(15,5| 11 {13,512 |7.95\M6| G-PT1/8
SMRo6SLE| 90 [ 170 302 (535|012 |042|110[82|M16] 230 |19,5( 56 |20| 26 [16,5(13,5| 15 | 15 [Mé|G-PT1/8

Wymiary szvny Nodnosé Momenty statyczne Masa

Model Sazer.[Wys.| p E aDxhxad |[drmamiczns siatyczas Mp [kNm] | My[kNm]| Wiizka|Seyny

w | H | P s, CWN | G [jeden*]dwa [jeden®]dwa* | % N g | kgrm
SMR 25 E 274 | 574 | 063 | 363 | 063 | 363 | o066 | 075
SMR 25 LE| 23 [333[ 30| 20 1097 1 5 | 333 | 101 | 549 | 101 | 549 | oss | oos | 3D
SMR 30 E 395 | 827 | 101 | 590 | Lon [se0 | 18 14
SMR 30 LE| 28 [3T5[ 40| 20| 129 1 S0 | o3 | 17s | 960 | 178 | 960 | 183 1| 3
SMR3ISE 55,6 170 | 163 | 9,59 | 163 | 959 108 1.95
SMR 35 LE| 27 [F0°[ 40| 20| 129 | &' | 1560 | 286 | 1557 | 286 |15.57| 163 | 245 | 7
SMR 45 E o 89,3 | 1840 | 327 | 1848 | 327 |1848| 418 | 39
SMR 45 LE| *° | 37 [P25]223| 2099714 | g6 | 2422 | 560 | 2956 | S0 | 2056 | 55 ps | 11,2
SMR 35 E e 1278 | 2565 | 551 3089 | 551 3089 696 6
SMR 55 LE| 33 | 43 | 80| 30 | 209506 5 | 3510 | 106 | 5302 | 10,6 | 5302 | 952 79 | 156
SMR 65 LE| 63 | 52 | 75 | 35 | 26=22418 | 2635 | 5837 | 2149 |11199 2149 11199 1873 | 176 | 224

Uwaga: jeden* - jeden wozek, dwa® - dwa wizki blisko siebie
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Wymiary serii SMR - S/ SMR - LS

©

My

¥ ]
v O QgEe—ep
&;ﬁﬂ C

5
IG) L
ll'{ . Ly . 4G
90 N] e ! L;] E!}
i i Q E'| |
hl ||
2 H'| I e =
5d f 2 f i
W2l Wi E p
Model Wymiary zewngirzne [mm] Wymiary wozka [mm]
Wys. | Szer. | Dingosé Smarow-
L P Wl B|C|[s |1 |L |[T|N|G|K,|ea|G| o
SMR25S 97,5 35 63,5
SMR 25 LS 40 48 115.5 125 |4,8] 35 0 Me | 105 35 a5 | 10| 12| 66 | 65 |M6| G-Mb
SMR 3OS 1121 40 T5.6
SMR 30 LS 45 60 136 16 | 6 |40 60 ME | 12 99.5 10 | 10 | 12 g 7 |M6| G-M6
SMR 358 1253 50 £2.3
SMR 35 LS 55 70 1544 18 |6,5] 50 7 ME | 14 "4 12 15|12] 8 7 |M6| G-M6
SMR 458 154,2 (1] 105,53
SMR 45 LS T0 26 189.7 20,5 | 8,1 | 60 0 Milo| 19 142 17 | 20 |13,5( 1005 10 |M6| G-PT1/8
SMR S5 S 1854 75 129.5
SMR 55 LS 80 100 2354 2351 10| 75 95 M12| 19 179.5 18 | 21 [13.5] 12 |7.95(M6| G-PT1/8
SMR6SLS | 90 | 126 302 |31,5)12) 76 |120(mMi6| 20 | 230 [195]1650135( 15 | 15 [M6| G-PTL/E

Wymiary szyny Nognosé Momenty statycene Masa
Model [Guer Wy L TE [ o emoq |#mamimasutveana| Mo [kNm]_| My [kNm] Vi ficnmy | Wozka[Szyny
Wi | H Sitd. ckN | G [ieden® [ dwa* [jeden® [ dwa® kg
SMR 255 274 574 | 063 | 363 | 0,63 | 363 1,66 0,65
sMr2sLs| 2 (BR[| T | s | 733 | nor | a9 | 101 | sae | oss | ogs | 37
SMR 30 S 395 | 827 | 101 | 590 [ 1o | 590 | 115 1
sMR30Ls| 28 [F72| 90|20 | W29 | 495 | q103 | 178 | 960 | 178 |oe0 | 13 | 122 | 3
SMR 35 § e 556 | 1170 | 163 | 959 | 163 | os0 | 1o 1,65
SMR 35 Le| 33 [P0S40 | 20 | 14x12x9 | e | 1560 | 286 | 1557 286 |iss7| 1es | 25 | 7
SMR 458 893 1841 | 327 (1848 | 327 | 1548 418 32
sMr45Ls| ¥ | 37 P20 204 ige | 2422 | S0 | 2056 | S0 | 2056 5.3 o |12
SMR 55 § ctasetel 1278 | 2565 | 551 | 3080 5510|3089 696 5.1
SMRS5Ls| 20 |43 | 90|30 [33195:06) 1 | 3510 | 10,06 | 53,02 | 10,06 | 53,02 | 952 7 | 136
SMR 65 LS| 63 | 52 | 75 | 35 | 26=22«18 | 263,53 | 383,7 | 2149 |111,99] 21,49 (111,99 18,73 133 (224

Uwaga: jeden® - jeden wozek, dwa® - dwa wozki blisko siebie
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16. Wskazowki montazowe

Pozycja montazowa prowadnic zalezy od wymogdéw maszyny i kierunku obcigzen.
Pozycja montazowa ma znaczenie przy zastosowaniu oleju jako srodka smarmego

H"'-\.

=N
=
£

=

1

Metody mocowania prowadnic liniowych

Jedli maszyna jest narazona na wibracje i uderzenia, szyna i wozek moga si¢ przesunaé. Dla
uniknigcia takiej mozliwosci zalecane sg nastepujace sposoby przytwierdzenia:

Za pomoca plyt zaciskowych Za pomoca srub zaciskowych
(zalecane)
Sanie Sanie
i | Eg i o
=g
Siuby zaciskowe
Piyty zaciskowe
Loze
Za pomoca przykladek Za pomoca rolek iglowych
klinowych
Sanie

LozZe
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Promienie zaokraglen i odsadzern montazowych

Dla zachowania pewnosci 1 precyzji montazu oraz aby unikna¢ kolizji wozka z lozem
nalezy przestrzega¢ wymiarow zaokraglen 1 wielkosci odsadzen podanych ponize) dla

kazdego typu prowadnicy.

Moded

L1

[
| {max.)

(max) |
15 a5 05 3 L] iz
20 05 05 35 5 5
25 1 1 5 5 6.5
30 1 1 5 ] ]
35 1 1 & & 25
45 1 1 a 8 10
55 15 15 10 "0 13
65 15 15 10 0 15
MSB
45
H Moced
S
(B = ]
"ﬁ
Msc jednostki: mm
L
ha
i
(% / Pl
-,
SME

Fy

Ly

Minoal Mo, ’ 0
(I ) (T AL §
15 o0s os 15 5 i5
20 0S5 o5 a5 5 4.7
25 1 1 5 L} 58
30 1 1 5 7 75
is 1 1 L] B a8
45 1 1 B B 10

Mnchi=l
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Tolerancja wymiarowa powierzchni montazowych

Dzigki zdolnosci do samo nastawiania, mnigjsze bledy wymiarowe powierzchni
montazowych moga zostaé skompensowane umozliwiajac plynny ruch.  Tolerancje
rownoleglosei migdzy dwoma osiami przedstawione zostaly ponizej.

Seria MSA, MSB, SME

Odchytka rownoleglosci dwoch osi (gy) Roéznica poziomoéw dwéch osi (e,)

| -

Maprezenie Naprezenie ws e
e FC Fo F1 S FC Fo F1
15 25 18 - 15 130 83 -
20 25 20 18 20 130 85 0
25 30 22 20 25 130 53 T
30 40 30 27 30 170 110 o0
35 50 35 30 35 210 150 120
45 6l 40 i3 45 230 170 144
55 70 50 43 55 300 210 170
65 80 60 55 65 350 250 200
Jednostki: pm Wartosel dopuszezalne odnoszg sig do rozstawn
osi 500mm
Seria MSC
Odchylka rdwnolegltoscei dwoch osi (@) [um] Réznica poziomdw dwoch osi (es) [um)
Naprezenie Napreienie wstepne
Model R nupe Model - e
7 3 3 7 25 ]
9 4 3 9 35 fi
12 E) ] 12 50 12
15 10 ] 15 60 10
Wartosci dopuszezalne odnosza sig do rozstawn
osi 300mm
Seria MSR, SMR
Odchytka rownolegloscl dwoch osi (&) [um] Réimica poziomow dwoch osi (e:) [um]
Naprezenie Naprezenie e
i FC FO F1 A FC FO F1
25 9 7 5 25
30 11 B 6 30
35 14 10 7 35
= T 5 5 55 130 103 35
55 21 14 11 55
L] 27 18 14 65
Wartodel dopuszezalne odnoszg sig do rozstawu

051 500mm
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Oznaczenia szyny gtownej (Master, referencyjnej) oraz
potaczen szyn.

Oznaczenia strony referencyjnej

Strona referencyjna szyny oznaczona jest strzalka, ktora znajduje si¢ po lewej stronie
oznaczen szyny na jej gornej powierzchni. Strona referencyjna wozka znajduje sig po stronie
przeciwnej do umieszczonych na nim napisow (nie malowana, obrobiona powierzchnia).

Strona referencyjna Oznaczenia szyny

Model

| I dokladnost
MSAZ5R-P

53-500058703-001 MR

_Ii _|_ Te

numer sekwencji
Strona nr saryjny
referencyjna

Oznaczenia wozka

Model
| [ doktadnosd

MSAZ5S-F
$3-500058703-001

Rozpoznawanie stromy referencyjneg| numer sekwencji

nr seryjny

Oznaczenia szyny glownej (Master)

Szyny, ktore maja by¢ montowane na jednej plaszczysnie oznaczone sa tym samym
numerem seryjnym, a szyna Master dodatkowo posiada oznaczenie ,\MR" na koncu numeru
seryjnego. Szyny wykonane w klasie dokladnosci N nie maja oznaczen .,MR" co znaczy, Ze
kazda szyna moze by¢ szyng odniesienia.

Master

o | D RPMI D05 ee @ 5

S X7, - .-;"J
p::"ln:cnlcza @ @JEMI @ﬁﬂmﬁﬂm @ ;.r”

Przynalezne do sichie szyna i wozek oznaczone sg tym samym numerem seryjnym. Przy
naktadaniu wozka na szyne nalezy zwracal uwage aby numery seryjne mialy to same

polozenie.

Jesh wymagana dlugosc szyn jest wigksza niz dostepna maksymalna dlugos¢ pojedyncze)
szyny, wtedy szyny mozna skladac dla uzyskania odpowiedniej dlugosci. W takim przypadku
sposob skladania szyn nie jest przypadkowy. Na koncach szyn taczonych znajduja sie znaki
okreslajace sposob skladania szyn ze soba. Przechodzenie wozkow przez dwa miegjsca
laczenia szyn jednoczesnie moze nie byé plynne, z tego wzglgdu miejsca laczen szyn
powinny by¢ przesunigte w osi szyn jak to pokazuje rysunek.
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Oznaczenia szyn przeznaczonych do laczenia

- |
| @ B e | & e o o o @]
| Przesunigcle
P2 | P2
|| | ===
& | ] B & & [ & & & & |
' ! P P
Schodkowy uklad polaczen szyn

Montaz prowadnic na maszynie narazonej na wibracje i wstrzasy.

stol N
Sruba oporowa
wizka
Sruba opoerowa
sIyny
i Loze s
Strona pemocnicza Strona gléwna

Montaz szyny

1 Caelka do
crysiczenia
na ko

refarencyjna

Ostrobnie umiescic szyng na lodu maszyny stiony
i::::r::::l AR W referencyjng do powlerzchnl oporowej
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Puay wyrdwnaniu sryny profilowej na lodu sprawdzic, coy Kolejno dokrecic siuby zaciskowe dla zapewnienia dobregs
chwytaja gwinty dub kontaktu miedzy szyna profilowa a kiawedzia sporows

5

Przykrgcic wszystkie snuby podanym w tabeli adpowiednim
mamentem rachowujac kolejnodc przykrgcania: od drodka
ku kencom szyny

Kolejne szyny montowad w analogiczny sposib

Montaz wozka
a @
BTE T 1
f - .E k‘ Sanie ostroznie ulozyé na wozku. nastepnie dokrecic
: ! :1 n::!:::;l ru::.f WI‘“PI'H' ifl-lh'!r I'n'ﬂl:l-llf.'l.
T [ 2
T f.——-siﬂi' Wiazek docisnac do krawedzi oporows] san |
wyrownac sanie przez dokrgcenie srub zaciskowych.
. P
M Eeelr— Tl 3
a‘—ﬁﬁ | i Ostatecznie dokrecic wszystkie sruby wg
- &___ @ kolejnoscl podans] na rysuku.

@ @

Montaz prowadnicy bez $rub zaciskowych

Loze

Strona pomocnicza

www. czescimaszyn.pl P
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1. Instalacja szyny referencyjnej (Master)

strony
uino do sar jeden wozek
koncowke pomiarowa prylotyc do
g EEIEE"- referencyjnej Nastepnie przesunac sanie 2
E%—-.—”‘;——-—.
EER T | e
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Montaz prowadnicy referencyjnej bez krawedzi oporowe;j.

Sanie
|
Sruba
" dociskowa
Loie i
Lt
Strona pomaocnia Strona referencyjna

Montaz szyny referencyjnej

Uzywajac tymczasowej krawedzi oporowej  UZywajac linialu

I:qua wizki polaczyé scidle za pomaocy phyty. Przesuwad Wyrdwnad szyne wzgledem linialu za pomocy czujnika
wizki 2 czujnikiem pomiarowym wdlui szyny sprawdzajac zegaroweqo. nastepnie dokrecic siuby podanym
rownoleglost wzgledem tymezasowej kiawedzi. Hastepnie e e ntem

dokrgcac sruby podanym momentem.

Zalecane momenty dokrecania srub mocujacych szyny.

Dokrgcanie srub mocujacych szyny niewlasciwym momentem moze doprowadzi¢ do spadku
dokladnosci prowadnicy lub jej poluzowania w czasie pracy. Dlatego zalecane jest uzywanie
klucza dynamometrycznego do réwnomiernego dokrgcania wszystkich srub momentami
zaleznymi od rodzaju materialu loza maszyny.

Wartosci momentow dokrecania [Nm|
Rozmiar draby Stal Zeliwo Aluminium

M3 2 1.3 1

M4 4 2.7 2

M5 8.8 5.9 4

Mé 13,7 9,2 6,8
M8 30 20 15
MI10 68 45 33
MI12 120 78 58
M14 157 105 78
Ml6 196 131 98
M20 82 255 191
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17. Wyposazenie prowadnic

Oznaczenia wyposaZenia przeciwpylowego wozkow.

Oznaczenie | Wyposaizenie przeciwpylowe

Brak symbolu | Zgarniacz blaszany
Uu Uszczelnienie koncowe (obustronne)
S8 Uszczelnienie koncowe + uszczelnienia dolne
7 SS + zgarniacz blaszany
DD Podwaijne uszezelnienie koncowe + uszezelnienia dolne
KK DD + zgarniacz blaszany
LL Nisko tarciowe uszczelnienie koncowe
RR LL + uszczelnienie dolne

Oznaczenia wyposaZenia przeciwpylowego szyn.

Oznaczenie | Wyposazenie przeciwpylowe
ICC Tasma zabezpieczajgca
IMC Metalowe kapsle

Wyposazenie ochronne wozka

Kazda seria prowadnic liniowych oferuje roznego rodzaju wyposazenie chroniace wozek
przed wplywem zanieczyszezen.

Dostepne dwa rodzaje uszczelnie: Zabezpiecza przed wnlkaniem zanleczyszezeon de
1. Dwnikieiunkowe wysokiej szczelnosci wnetiza wozka od spodu.
2 Jednokierunkowe o niskim tarciu

Uszczelnienia wewnetrzne Metalowy zgarniacz

Zabezpiecza przed waikaniem zanleczyszczen do Usuwa widry obrébkowe, odpryski spawalnicze z szyny
wnetiza wozka z otwordw moentaiowych chronigc uszczelnienia koncowe.
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Przyrost catkowitej

wyposazenia ochronnego.

dtugosci

Seria MSA B -
Meodel | Zgarniacz | UU | SS |LL |RR | ZZ | DD | KK
15 1 - - - - 6 5 11
20 1,4 - - - - K 56 | 12,6
25 1,4 - - - - 7 | 56126
30 1,4 - - - - 7 |56 |12,6
35 0.6 - - - - |78 |72 | 15
45 0.6 - - - - |78 |72 | 15
55 - - - - - |78 |72 |1586
65 - - - - - |78 |72 |1586
Jednostki: mm
Seria MSB
Model | Zgarniacz | UU | §S |LL |RR | ZZ | DD | KK
15 - - - - - 5 5 |10
20 1 - - - - 7 6 | 13
25 1 - - - - 7 6 | 13
30 1 - - - - 7 6 |13
35 0,6 - - - - | 78| 72|15
Jednostki: mm
Seria SME - -
Model | Zgarniacz | UU [ S§S | ZZ | DD | KK
15 0.4 - - 6 5 | 11,6
20 1 - - 7 6 13
25 1 - - 7 6 13
30 1.4 - - 7 [56 126
35 1 - - |78 |68 146
45 0,6 - - |78 |72 15
Jednostki: mm
Seria MSR, SMR
Model | Zgarniacz | UU | SS§ | ZZ | DD | KK
25 2 - - 6 6 12
30 2 - - 7 6 13
35 2 - - 7 6 13
45 1,6 - - 7 | 64134
55 0,8 - - |78 |72 15
65 0,8 - - |78 |78 1586
Jednostki: mm

Opor tarcia uszczelnien

wozka zaleznie od zastosowanego

Seria MSA
Maksymalna wartos¢ sily oporu wozka z uszezelnieniami UU wypelnionego smarem.
Model 15 20 25 30 35 45 55 65
Sita oporu [N] 2 3,5 4 6 10 12 18 30
Seria MSB
Maksymalna wartos¢ sily oporu wozka z uszezelnieniami UU wypelnionego smarem.
Model 15 20 25 30 35
Sita oporu [N] 2 3 4 55 9
) | Lot
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Seria MSC
Maksymalna wartos¢ sity oporu wozka z uszezelnieniami UU wypehionego smarem.

Model 7 9 12 15
Sita oporu [N] 0,08 01 0.4 0,8
Seria SME
Maksymalna wartos¢ sity oporu wozka z uszezelnieniami UU wypelnionego smarem.
Maodel 15 20 25 30 35 45
Sita oporu [N] 2 35 4 6 10 12

Seria MSR, SMR
Maksymalna wartos¢ sity oporu wozka z uszczelnieniami UU wypelnionego smarem.

Model 25 30 35 45 55 65
Sita oporu [N] 4,8 8 12 18 20 35

Tasma ochronna

Tasma ochronna zapobiega przedostawaniu si¢ zanieczyszezen z otworow montazowych
szyny do wnetrza wozka

MSA, M5B, SME MSR, SMR

Tasma zabezpieczajaca zwi¢ksza wysokos$¢ szyny dla serii MSR i SMR o 0.3 mm.
Wysokosc szyn pozostalych serii zostaje bez zmian.

Kapsle na otwory montazowe szyn

Specjalnie zaprojektowane kapsle na otwory montazowe szyn zapobiegaja gromadzeniu sig
zanieczyszcezen w otworach montazowych a nastgpnie przenikaniu do wnetrza wozka. PMI
oferuje plastikowe i metalowe kapsle ochronne. Standardowym wyposazenie, sa kapsle
plastikowe, metalowe stanowig opcje na zamowienie.
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Sposob montazu kapsli plastikowych
Plastikowe kapsle nalezy montowac¢ przy uzyciu gumowego miotka i plaskiego pobijaka w
celu dokladnego zrownania kapsla z powierzchnia szyny.

reere—
D Bl — |
: I Miotek
—4 Pobijak
Oznaczenie
Rozmiar D h
plastikowego Model szyny
kapsla srub | (mm) | (mm)
MSC12R
M3MC M3 63 | 11 MBG1tR
M4MC M& | 7.8 | 14 | MSA15R | MSB15R SME15R
M5MC M5 | 9.8 | 2.2 | MSA20R | MSB15U SME20R
M6EMC M6 | 11,3 | 25 | MSA25R :ggg;‘; MSR25R SME25R | SMR25R
MSA30R MSR30R SME30R | SMR30R
mamC M8 | 144 | 3.5 | yoassr | MSB3SR | hopasr SME35R | SMR35R
M12MC M12 | 204 | 46 | MSA45R MSR45R SME45R | SMR45R
M14MC M14 | 234 | 5 | MSAS5R MSR55R SMR55R
M16MC M16 | 264 | 5 | MSAG5R MSR65R SMRE5R

Przyrzad

Sposiob montazu kapsli metalowych

Kapsle metalowe nalezy osadza¢ za pomocg specjalnego — -
przyrzadu (dostepnego opcjonalnie), ktéry gwarantuje rowne i e |- Metalowy
pewne umieszczenie kapsla w otworze.

Oznaczenie metalowego Rozmiar

kapsla P D (mm) | h{mm) Model szyny

MBMC M6 11 2,5 MSR25R | SME25R | SMR25R
MSR30R | SME30R | SMR30R

ki s A 3.5 MSR35R | SME35R | SMR35R

M12MC M12 20 4,6 MSR45R | SME45R | SMR45R

M14MC M14 23 5 MSR 55 R SMR55R

M16MC M16 26 5 MSR 65 R SMRE5 R
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Tabela dostepnosci opcji wyposazenia dla poszczegoélnych serii

Oznaczenie MSA MSB MSC MSR SME SMR

Zegarniacz . . - . . .
(0] 0] L] . - . . .

SS (] 0 - . . .
L 0 0 - . . .
DD 0 0 - . - .
KKk 0 0 = . . .
LL . ™ . = - -
RR . . . - - -
fCC ™ ™ - ™ ™ ™
IMC ™ ™ - ™ » ™

& dostepne, - niedostepne, O — brak uszczelnien wewnetrznych dla serii MSA i MSB

Smarowanie

Wiasciwe smarowanie jest konieczne dla utrzymania prowadnicy w nalezyte] sprawnosci .
Niewystarczajace smarowanie powoduje wzrost opordw ruchu i skrocenie Zywotnosci
prowadnicy w wyniku nadmiernego zuzycia elementow tocznych i biezni.

Prowadnice moga by¢ smarowane smarem stalym, i olejem. Wybdr drodka smarnego i
metody smarowania zalezy od warunkéw pracy, predkosci przesuwu, warunkow otoczenia.

Smarowanie smarem

Okresy migdzy kolejnymi smarowaniami sg uzaleznione od warunkow otoczenia 1 pracy. W
normalnych warunkach pracy smar powinien by¢ uzupehiany co 100 km drogi przesuwu
wozka. Standardowym jest smar litowy. Po nasmarowaniu wozka nalezy przesunaé go o trzy
diugosci w jedna 1 druga strong celem dobrego rozprowadzenia smaru wewnatrz.

Smarowanie olejem
Zalecana lepkos¢ oleju 30 -120 ¢St. Montaz prowadnicy w pozycji innej niz pozioma moze
spowodowac problemy z poprawnym smarowaniem.

Smarowanie przy krotkich skokach

Przy skoku roboczym wozka krotszym od dwoch dlugosci wozka nalezy zamontowaé
przylacza smarowe po obu stronach wozka i przesmarowac.

Przy skoku krotszym niz polowa dlugosei wozka nalezy przesmarowaé wozek z dwoch stron i
nastgpnie wykonac kilka ruchow wozkiem na co najmniej dwie dlugosel wozka.
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Jednostka smarujgca SL

Zhininik oleju SL

Szczotka smanjaca

Jednostka smarujaca SL sklada si¢ ze zbiornika oleju i czterech szczotek podajacych olej ze
zbiorniczka wprost na bieznie szyny profilowej. Olgj jest rozprowadzany po szynie tylko
podczas ruchu wozka, czyli wtedy kiedy rzeczywiscie jest to konieczne. Dzigki takiemu
rozwigzaniu dokladnie odmierzona, niewielka ilos¢ oleju podawana jest bezposrednio do
migjsca, w ktorym jest potrzebna.  Jednostka SL przyczynia sig zatem do oszczednosci oleju,
a co za tym idzie, ogranicza zanieczyszczenie srodowiska i redukuje znaczaco koszty
utrzymania maszyny oraz znacznie wydluza okresy pracy bez przegladu.

Test prowadnicy z jednorazowym smarowaniem

ZywolnoéE obliczona dla duzego obcigzenia 400 km Model - MSA3BASS
. - Warunki  |Duze obc. |Srednie obe|Lekkie obc
2 tylko smar | Obciazenie | 26kN 136N | 21N
@ :
= -% i Predkosc S0mimin | 50 mémin | 200 mmin
= peamredar 400km | 3200 km
o 980 km ywotnost
Smarowanie smarem: jednorazowe 56 comfwidzek
= SL: 2 x 58 cem oleju / wozek
[
L
5%
L
| N S A
& el
33
"2 = 1 L P L Far |

r i rii

0 500 1000 1500 3500 30000
Przebyta droga przesuwu (km)

Poréwnanie rocznego zuzycia oleju przez jeden wézek model MSA 35 A SS

Dwie jednostki SL = 2 x 5.8 cm” oleju / wozek = 11,6 em®
Smarowanie wymuszone = 0,3 em’/ godz. x 8 godz./dzien x 260 dni/rok = 624 em’
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Oznaczenie wozkow z jednostkami smarujgcymi SL

MSA 25 A SS F

Seria: MSA |

g

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35,45, 55,65

Typ wozka: {1} wysokie obeigienia
A kolnierzowy, montas od gory
E: kolnierzowy, montad 2 gory | dolu
5 kwadratowy, prosty
(2} bardzo wysolie obciatenia
LA: kotnierzowy, montaz od gory
LE: kotnierzowy, montaz z gory i dotu
LS: kwadratowy, prosty

Wyposatenie przeciwpylowe: brak symbolu, UU, 55, IZ, DD, KK, LL, RR

Napreiznie wstepne: FC (lekkie napreteniel, FO (srednie napretenie)

Klaza doldadnosd wykonania: N, H

Kod spacjalnege wozka: brak symbolu, A,B...

Jednostka smarujgca SL

Wymiary jednostki smarujacej SL

MSA

sl [ £

F

Wymiary jednosiki SL (mm) Wymiary wozka {unll}

Model Wysokosé | Szerokosé | Grubosé | Otwar pod mﬂ:ﬂ‘:“ jednumg ;L
H W t smarowniczke L Ls
MSAISSL | A/E/S 19 312 10 M4 56,3 81,3
ATESS 72,9 92.9
MSA20SL || e o 212 42,8 10 Mb 28 8 108,8
AE/S 81,6 01,6
MSA2SSL |, Oren o| 285 46.8 10 Mb 100.6 120.6
AJE/S 97 17
MSA30SL | reno| 32 57 10 Me 119.2 139,2
A/E/S 111,2 131,2
MSA3SSL | | S o 365 68 10 M6 136.6 156.6
AESS 137.7 67,7
MSA455L LA/LE/LS 449 #3.6 15 1/8PT 169,35 199,5
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1
!
A

Wymiary jednostki SL (mm) Wymiary wozka (mm)
Model Wysokosé | Szerokosé | Grubosé | Otwér pod D"h'r';‘:“ Mm""“l ;1.
H W t smarowniczke L i
TE/TS 40 65
MSBISSL | o 18,5 33 10 M4 57 o
TE/TS 48 68
MSB20SL | o 21,2 40,8 10 M6 pos 24
TE/TS 60,2 80,2
MSB2SSL | o o 24,5 47 10 M6 82 102
TE/TS 68 88
MSB3OSL | o 30,8 57 10 M6 9.7 116.7

Smarowniczki i przylacza smarowe

Smarowniczki
G-M& GS-M6 G-PT1/8 GS-PT1/8 G-M4
f@' o8 ] o8 r{: r
n " < oz o
" (TH] @ y. - o2 2 o “*
o b - = | bl T
W0 TR M0 TER e 3 St
Przylacza smarownicze
OL-A OL-B OL-C OL-D OL-E
12 18 12 hl:}
FTiE—,] Oz Mt —}~0n  Fms— ﬁu MEiPy | o |8
5.4 e .‘_‘. - :
- e i I L
n o : sqrh T
A E : ¢ T m| E==
= M. TSP M TER -I El r;TW I_E j:'lﬁm I:|c|ﬂ.:I'P
0sTyp
05-A 05-B 0s-C 0s-D
FTIB on MEx1P—, i PTI® — - MEx1P 5 B
l W
E :.'.h ﬂ = ==t . H
i1 a !
3] EN ehill [ Ll

e TEF . Ml 7EP PTi% FT13
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Model Eh&:;mnma Przylacza smarownicze
MSA15 | MSB15 SME15 G-M4 - OL-E
MSA20 | MSB20 SME20
MSA25 | MSB25 | MSR25 | SME25 | SMR25
MSA30 | MSB30 | MSR30 | SME30 | SMR30 G-M6 GS-M6 | OL-A | OL-B|0S-A| 0SB
MSA35 | MSB35 | MSR35 | SME35 | SMR35
MSA45 MSR45 | SME45 |SMR45
MSAS5 MSR55 SMR55 | G-PT1/8 | GS-PT1/8 | OL-C | OL-D | OS-C | OS-D
MSAGS MSRE5 SMRE5

Pozycje mocowania smarowniczek

Smarowniczki standardowo montowane sg na koncach wozkow |, po srodku. Rysunek ponizej
przedstawia mozliwosci podiaczania przytaczy smarowych z boku i z gory wozka za pomoca

adapterow.

Umiejscowienie przylaczy smarowych Smarowanie z boku wozka (adapter tylko dla serii MSA | MSB)

MSA 15 | MSB 15 G-M4 M4x0.7P G-M4
MSA 20 | MSB 20 G-Mé6 M4x0.7P G-M4
MSA 25  MSB 25 G-Mé M4x0.7P G-M4
MSA 30 | MSB 30 G-Mé M4ax0.7P G-M4
MSA 35 | MSB 35 G-Mé M4x0.7P G-M4
MSA 45 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4
MSA 55 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4
MSA 65 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4

Seria MSA i MSB nie ma gornych otworéw smarowych
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B,
— west gormy © o
SME 15 GM4 | MOOTP | GM4 —
SME 20 GMS = MOOTP | GMA : - _l[—
SME 25 G-Ma Max0. TP G-Ma . . @ S
SME 30 GME  MEx0TSP  GMé 102 P7
SME 15 [ T M0, 75P G Mé 10.2 Pr
SME 45 GPTI/B | ME0TSP | G-M6 -

102 P7 ——nW

=
- —
e

-

SMR 25  MSR 25 G Me&=0.7 5P G-Ma 102 P | il Lixk
SMA 10 | MSH 30 Ot Max0.75P (21 10.2 PT
SMA 15 MSR 35 GrMa Max0.75P GrMs 102 P7
SMR4S MSRas GFTV/B ME&x0.75P G-M& 102 L
SMRS55 MSRSS GFTI/8 MEx0.75P CrMe 102 P
SMRG&S MSRaS G-PTI/B M&x0.7 5P GrMe 10.2 PT

Uwagi koncowe

1. Nie nalezy zdejmowaé bez potrzeby wozkéw z prowadnic, gdyz moze to doprowadzié
do wniknigcia zanieczyszczen do srodka oraz pogorszenia jakosci montazu.

2. Nie naraiaé¢ prowadnicy na uderzenia, gdyz grozi to trwalym odksztalceniem i
pogorszeniem jakosci pracy prowadnicy.

3. Przed uzyciem nalezy usungé olej zabezpieczajacy z prowadnicy i przesmarowaé
docelowym Srodkiem smarnym.

4. Nie miesza¢ Srodkéw smarnych.

5. Przy smarowaniu olejem nalezy uwzglednié¢ pozycje pracy prowadnicy.

6.Nie naraia¢ prowadnic na dzialanie temperatur wigkszych niz 80°C ze wzgledu na
elementy prowadnicy z tworzyw sztucznych.

7. Jesli zachodzi koniecznos¢ zdjecia wozka z szyny to nalezy poslugiwac si¢ przy tym
plastikowy szyng zabezpieczajgcy dolgczong do kazdego wozka.

8. Prowadnice przechowywa¢ zapakowane w pozycji poziomej, nie narazajac na zbyt
niskie i zbyt wysokie temperatury oraz duig wilgotnosé.
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